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Be sure to read and observe the safety guidelines given in the user and
maintenance manual supplied with the Minifor™ winch.

1. IMPORTANT SAFETY
INFORMATION
Rigging kit enables rigging of the Minifor™:

- for steel rope TR10/30/30S/50/110,
- for synthetic rope TR125SY.

C=" NB: Reeving on Minifor™
prohibited.

TR55 is

With your sheaving kit, you will double the

capacity (WLL*) of the unit without removing

its cable. On the other hand, the lifting speed

will be decreased by half.

- Be sure not to exceed the WLL* of the system
equipped with sheaving kit. For the TR50 with
sheaving kit, the WLL* is limited to 950 kg.

- Be sure not to exceed the WLL* of the system
equipped with sheaving kit. For the TR110 with
sheaving kit, the WLL* is limited to 1,100 kg.

- If the sheaving kit is used, the length of the wire
rope must be at least double the lifting height
plus around 2 m, including one meter of slack
wire rope.

The Minifor™ must not be equipped with any other
sheaving system than the Minifor™ sheaving kit.
The rigging (item. 3, Fig. 4, 5 and 8) is equipped as
standard with a latch hook. Optionally, the rigging
can be equipped with a self-locking hook (Fig. 10).
No additional system should be added.

- Prior to any assembly, make sure that the
carrying structure can handle the new load
capacity of the unit.

- The sheaving kit must only be installed by
a skilled and qualified technician. Incorrect
installation of the sheaving kit will directly
engage the responsibility of the installer.

2. INSTALLATION

The Minifor™ rigging kit for TR10/30 and
TR30S/50/110 comprises (Fig. 4 and 5):

- this assembly manual,

- an anchoring plate (item 1),

- a limit stop (item 2),

- an opening type pulley (item 3).
The rigging kit for Minifor” TR125SY™ includes
(Fig. 8.):

- this assembly manual,

- a docking bracket (item 1),

- an opening rigging pulley (item 3).

*: Working Load Limit
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Reminder: The rigging kit is reserved for rigging

a Minifor™ TR10/30 TR30S/50/110 or TR125S8Y.

- Remove the assembly formed by the snap hook
and hook spacer mounted on the unit (item 1,
Fig. 6 and 7).

- Secure using the same screw as for the docking
bracket (item 1) Fig. 2 (in the case of TR10/30),
Fig. 3 (in the case of TR30S/50/110) or Fig. 9
(in the case of TR1258Y).

- Fasten the end of the wire rope equipped with
the hook item 2 to the anchoring plate (item 1)
as shown in Fig. 2, 3 and 9.

- Installation of the sheaving kit pulley is divided
into several phases as described in Fig.1:

Phase PO: Pulley on reception.

Phase P1:

- TR10/30 and TR30S/50/110, sub-phase P1-1:
Run two limit stops (items 1 and 2) on the wire
rope, then insert the wire rope in the unit and
remove the locking screw (item 3) from the limit
stop (item 2).

- TR1258Y, sub-phase 1-2: Slide an end-of-run
stop (item 1) onto the rope and insert the rope
into the device.

Phase P2: Remove the clip pin (item 4) from the

pulley shaft (item 5); unscrew the pulley shaft

(item 5) and swivel the mobile side plate (item 6).

Phase P3: Slide the pulley (item 7) outside the

rigging pulley up to the stop and insert the rope

with its ready-made loop into the pulley groove

and within the limits of the fixed flange (item 8).

Z=~ NB: Check if there is enough grease. If
needed, add grease of the extreme pressure
type. It is absolutely essential that the grease
does not contain molybdenum disulphide (ref. S).

Phase P4: Slide the pulley (item 7) inside the

rigging pulley to the stop and check the location

of the rope in the groove of the pulley and the

two limits of the fixed flange (item 8).

Phase P5: Reposition the mobile side plate

(item 6), tighten the pulley shaft (item 5), then

position and close the clip pin (item 4) on the

pulley shaft (item 5).

Phase P6:

- TR10/30 and TR30S/50/110, sub-phase P6-1:
Position the limit stop (item 1) on the wire rope,
lining it up with the Minifor mounting face and
tighten the locking screw (item 9) of the limit
stop.

- TR1258Y, sub-phase 6-2: Position the rope
clamp on the rope (item 2) at the specified




distance from the Minifor™ installation plate
and tighten the two screws.

WARNING: in the event of incorrect positioning

of the end-of-run stop, there is a risk of damaging

the rope.

Phase P7:

-TR10/30 and TR30S/50, sub-phase P7-1:
Position the lower limit stop (item 10) on
the wire rope and tighten the locking screw
(item 11) of the limit stop.

- TR125SY, sub-phase 7-2: Slip the end-of-
run stop (item 3) onto the rope, position the
clamping device (item4) on the rope and
tighten the two screws.

- Figures 2, 3 and 9 give the dimensions of a
Minifor™ with sheaving kit and show the position
of the pulley and limit stops.

Due to the risks of tangling of lifting wire ropes

strands, the Minifor™ with sheaving kit must only

be used for direct vertical lifting.

Once set up, make sure the unit is operating

correctly without a load along its entire travel

distance and, in particular, make sure the limit
stops are operating correctly.

3. OPERATION

When performing lifting operations with the
sheaving kit installed, special attention must

4. MARKING

1: Compatible devices with 1
the MPM rigging kit.
2: Safe working load of
the rigged machine.
Diameter of the hoisting rope.
CE and UKCA marking.
Name and address 3
of manufacturer:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6: Please read the manual and the
instruction manual for this device.
7: Manufacturing date:
XX: week of manufacture
YY: The last 2 digits of the year of manufacture
8: Description.

ahow

be given to ensure that the load does not turn
in order to prevent any tangling of the three
strands of the wire rope (two loaded strands +
one slack strand). Immediately stop movement
of the load if the slack strand gets tangled with
the other strands, and clear it before resuming
the operation. Carefully check the condition of
the wire rope and of the winch.

Whenever using, storing or transporting
the winch with sheaving kit, take all necessary
measures to ensure that the system is not
subject to any damage.

Special attention must be given to the wire
rope.

Before each use, the operator must check that
the friction surface (item S, Fig. 1, phase 3) is
greased or oiled.

Also make sure that no foreign matter
penetrates into the winch or into the sheaving
kit.

Before using the winch with sheaving Kkit,
make sure you have read and fully understood
the information given in this manual and in
the user and maintenance manual for the
Minifor™ supplied with each winch. A copy
of this manual can be sent to you on simple
request to TRACTEL®.

TRACTEL S.A.S.
RD 619, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38- F-10102 FRANGE
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Il est impératif de lire et de respecter les consignes du livret d’emploi et
d’entretien livré avec le treuil Minifor™.

1. INFORMATIONS PRIORITAIRES

Le kit de mouflage permet de moufler les
Minifor™:

- pour cable acier TR10/30/30S/50/110,

- pour cable synthétique TR125SY.

’=" « Note » : Le mouflage sur Minifor* TR55
n’est pas autorisé.

Le montage d’un kit de mouflage ouvrant permet
de doubler la capacité (C.M.U.*) de l'appareil,
sans démonter son cable. En contrepartie, la
vitesse de levage est diminuée de moitié.

- L'utilisateur veillera a ne pas dépasser la
C.M.U.* de I'ensemble mouflé. Pour le TR50
mouflé, la C.M.U.* est limitée a 950 kg.

- L'utilisateur veillera a ne pas dépasser la
C.M.U.* de I'ensemble mouflé. Pour le TR110
mouflé, la C.M.U.* est limitée a 1100 kg.

- L'utilisateur doit noter qu’en cas de mouflage,
la longueur nécessaire de cable est au moins le
double de la hauteur de levage plus environ 2
m dont un métre de brin mou apparent.

Le Minifor™ ne doit pas étre mouflé par un autre

moyen qu’avec le kit de mouflage Minifor™.

Le moufle (rep. 3, Fig.4, 5 ou 8) est équipé

en standard d’un crochet a linguet. En option,

le moufle peut étre équipé d'un crochet auto-

bloguant (Fig. 10).

Aucun systeme complémentaire ne doit étre

ajouté.

-Avant tout montage, l'opérateur devra
s’assurer que la structure porteuse peut
supporter la nouvelle capacité de charge
de I'appareil.

- Le montage du kit de mouflage doit étre
réalisé par une personne compétente et
formée. Le mauvais montage de ce Kkit
engage directement la responsabilité du
monteur.

2. MONTAGE

Le kit de mouflage Minifor” pour TR10/30 et
TR30S/50/110 comporte (Fig. 4 et 5) :

- la présente notice de montage,

- un support d’amarrage (rep. 1),

- une butée de fin de course (rep. 2),

- une poulie de mouflage ouvrante (rep. 3).

*: Charge Maximale d'Utilisation
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Le kit de mouflage pour Minifor” TR125SY comporte

(Fig. 8) :

- la présente notice de montage,

- un support d'amarrage (rep. 1),

- une poulie de mouflage ouvrante (rep. 3).
Rappel : le kit de mouflage est uniquement réservé
au mouflage d’'un Minifor” TR10/30, TR30S/50/110
ou TR1258Y.

- Démonter I'ensemble crochet a émerillon et
entretoise de crochet équipant I'appareil (rep. 1,
Fig. 6 et 7).

- Fixer par la méme vis le support d’amarrage
(rep. 1) Fig.2 (dans le cas du TR10/30), Fig. 3
(dans le cas du TR30S/50/110) ou Fig. 9 (dans le
cas du TR1258Y). L'entretoise de crochet n’est pas
réutilisée.

- Accrocher I'extrémité du cable munie du crochet
(rep. 2) au support d'amarrage (rep. 1) comme le
montrent les Fig. 2, 3 et 9.

- Le montage de la poulie de mouflage se décompose
en plusieurs phases décrites sur la fig. 1 :

Phase PO : poulie de mouflage a la réception.

Phase P1:

- TR10/30 et TR30S/50/110, sous-phase P1-1: enfiler
deux butées fin de course (rep. 1) et (rep. 2) sur le
cable, introduire le cable dans I'appareil et enlever
la vis de blocage (rep. 3) de la butée de fin de
course (rep. 2).

- TR1258Y, sous-phase 1-2 : enfiler une butée de fin
de course (rep. 1) sur le cable et introduire le cable
dans I'appareil.

Phase P2 : enlever la goupille clip (rep. 4) de I'axe

de poulie (rep. 5), dévisser I'axe de poulie (rep. 5) et

faire pivoter le flasque mobile (rep. 6).

Phase P3: faire coulisser la poulie (rep.7) a

I'extérieur de la poulie de mouflage jusqu’en butée

et introduire le cable préalablement formé en boucle

dans la gorge de la poulie et dans les fourchettes du

flasque fixe (rep. 8).

’=" « Note » : Vérifier la présence de graisse.
Si besoin ajouter de la graisse type « graisse
extréme pression ». Il est impératif que cette
graisse ne contienne pas de Bisulfure de
molybdéne. (rep. S)

Phase P4: faire coulisser la poulie (rep.7) a
l'intérieur de la poulie de mouflage jusqu’en butée et
vérifier le bon placement du cable en fond de gorge
de la poulie et dans les deux fourchettes du flasque
fixe (rep. 8).

Phase P5 : repositionner le flasque mobile (rep. 6),
serrer I'axe de poulie (rep. 5), positionner et fermer




la goupille clip (rep. 4) sur I'axe de poulie (rep. 5).

Phase P6 :

-TR10/30 et TR30S/50/110, sous-phase P6-1:
positionner sur le cable la butée de fin de course
rep. 1 en alignement avec la face de pose du
Minifor™ et serrer la vis de blocage (rep. 9) de la
butée de fin de course.

- TR1258Y, sous-phase 6-2: positionner sur le cable
le dispositif de serrage (rep.2) a la distance
spécifiée de la face de pose du Minifor™ et serrer
les 2 vis.

DANGER: en cas de mauvais positionnement du
fin de course, il y a un risque d’'endommagement
du cordage.

Phase P7 :

- TR10/30 et TR30S/50, sous-phase P7-1: position-
ner sur le cable la butée de fin de course basse
(rep. 10) et serrer la vis de blocage (rep. 11) de la
butée de fin de course.

- TR125SY, sous-phase 7-2: enfiler sur le cable
la butée de fin de course rep.3, positionner sur
le cable le dispositif de serrage rep.4 et serrer
les 2 vis.

Les figures 2, 3 et 9 donnent les dimensions d’'un

Minifor™ mouflé et montrent la position de la poulie de

mouflage et des butées de fin de course.

Compte tenu des risques d’emmélement des

brins du céble de levage, il est interdit d’utiliser

le Minifor” mouflé autrement que pour le levage
vertical direct.

Aprés montage, I'opérateur devra s’assurer du

bon fonctionnement de I'appareil sans charge

sur toute sa course et en particulier du bon
fonctionnement des fins de course.

4. MARQUAGE

1: Appareils compatibles avec 1
le kit mouflage MPM.
2 : Charge maximale d'utilisation
de 'appareil mouflé.
: Diamétre du cable de levage.
: Marquage CE et UKCA.
: Nom et adresse du fabricant : 3
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6 : Lire la présente notice et la notice
d’instruction de I'appareil.
7 : Date de fabrication :
XX : semaine de fabrication
YY : 2 derniers digits de I'année de
fabrication
8 : Désignation.

WLL

=
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3. MANCEUVRE

Lors de la manoeuvre avec le systeme de
mouflage, l'opérateur veillera spécialement a
ce que la charge ne tourne pas afin d'éviter
I'emmélement des trois brins du cable (deux brins
chargés + brin mou). Arréter immédiatement le
mouvement de la charge si le brin mou vient a
s’emméler avec les autres brins et le dégager
avant de reprendre le mouvement. Vérifier
minutieusement I'état du cable et de I'appareil.

Lors de [utilisation, du stockage ou du
transport de I’appareil mouflé, lutilisateur
veillera a ce que I'appareil ne subisse aucun
dommage.

Une attention toute particuliéere devra étre
apportée au cable.

Avant chaque utilisation, I'opérateur veillera
a ce que la surface de frottement (rep. S,
Fig. 1, phase 3), soit graissée ou huilée.
L’'opérateur devra également veiller a ce
qu’aucun corps étranger ne pénétre ni dans
I’appareil ni dans la poulie moufle.

Avant toute utilisation de I’appareil moufié,
I'opérateur devra avoir lu et compris le
contenu de cette notice ainsi que la notice
d’instruction d’emploi et d’entretien du
Minifor™ fournie avec chaque appareil. Une
copie de cette notice peut vous étre envoyée
sur simple demande auprés de TRACTEL®.

200kg | 600kg | 950 kg | 1100k 7
(¢401bs)| (1220 Ba) | 2090 ps.

TRACTEL S.AS.

RD 619, Saint Hilaire- sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANCE
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Die Vorschriften der mit dem Minifor™ -Seilzug gelieferten Gebrauchs-und
Wartungsanleitung miissen unbedingt gelesen und eingehalten werden.

1. ALLGEMEINE WARNHINWEISE

Der Umlenkrollen-Bausatz gestattet die Ausstattung
folgender Minifor™ mit Umlenkrollen:

- fur Stahlseil TR10/30/30S/50/110,

- fir Kernmantelseil TR1258Y.

_=" Hinweis: Der Einsatz von Umlenkrollen
mit dem Minifor™ TR55 ist verboten.

Die Montage eines offenbaren Umlenkrollen-
Bausatzes gestattet die Verdoppelung der
Tragfahigkeit* des Gerats ohne Demontage des Seils.
Andererseits wird die Hubgeschwindigkeit halbiert.

-Der Benutzer muss darauf achten, dass
die Tragfahigkeit* des mit der Umlenkrolle
ausgestatteten  Gerats nicht Uberschritten
wird. Beim TR50 mit Umlenkrolle betragt die
Tragfahigkeit* 950 kg.

- Achten Sie darauf, die Tragfahigkeit* des mit
Umlenkrollen-Bausatz ausgeriisteten Systems
nicht zu Uuberschreiten. Beim TR110 mit
Umlenkrolle betragt die Tragfahigkeit* 1100 kg.

-Der Benutzer muss daran denken, dass
bei Verwendung einer Umlenkrolle die erforderliche
Seillange wenigstens der doppelten Hubhdhe
zuzlglich ca. 2 m (davon ein Meter iberstehendes
Leertrum) betragt.

Zur Ausstattung des Minifor™ mit einer Umlenkrolle
darf nur der Minifor" -Umlenkrollen-Bausatz
verwendet werden.

Die Umlenkrolle (Pos.3, Abb.4, 5 oder 8) ist
standardmaRig mit einem Haken mit Hakensicherung
ausgerUstet. Optional kann die Umlenkrolle mit
einem selbstverriegelnden Haken ausgestattet
werden (Abb. 10).

Kein zusétzliches System darf hinzugefiigt werden.
- Vor der Montage muss der Bediener sicher-

stellen, dass die Tragstruktur fiir die neue
Tragfahigkeit des Geréats geeignet ist.

- Die Montage des Umlenkrollen-Bausatzes
muss von einer sachkundigen und geschulten
Person durchgefiihrt werden. Bei einer
falschen Montage des Bausatzes trégt der
Monteur die alleinige Verantwortung.

2. MONTAGE

Der Minifor™ -Umlenkrollen-Bausatz fir TR10/30 und
TR30S/50/110 enthalt (Abb. 4 und 5):

*: Maximale Tragfahigkeit

’ saractel

- diese Montageanleitung,

- eine Anschlagvorrichtung (Pos. 1),

- eine Endschalterfeder (Pos. 2),

- eine offenbare Umlenkrolle (Pos. 3).
Der Minifor” -Umlenkrollen-Bausatz TR125SY
enthalt (Abb. 8):

- diese Montageanleitung,

- eine Anschlagvorrichtung (Pos. 1),

- eine offenbare Umlenkrolle (Pos. 3).

Zur Erinnerung:

Der Umlenkrollen-Bausatz darf ausschlieflich fir die

Ausstattung des Minifor” TR10/30, TR30S/50/110 oder

TR125SY mit einer Umlenkrolle verwendet werden.

- Die Baugruppe Wirbelhaken und Hakenzwischen-
stiick des Gerats entfernen (Pos. 1 Abb. 6 und 7).

- Mit derselben Schraube die Anschlagvorrichtung
(Pos. 1) Abb.2 (beim TR10/30), Abb.3 (beim
TR30S/50/110) oder Abb.9 (beim TR125SY)
befestigen.

- Das mit dem Haken ausgestattete Seilende (Pos. 2)
an der Anschlagvorrichtung (Pos. 1) gemall den
Abb. 2 und 3 anschlagen.

- Die Montage der Umlenkrolle ist in unterschiedliche
in Abb. 1 dargestellte Phasen unterteilt:

Phase P0: Umlenkrolle im Lieferzustand.

Phase P1:

- TR10/30 und TR30S/50/110, Teilphase P1-1: Die
beiden Endschalterfedern (Pos. 1) und (Pos. 2) auf
das Seil schieben, das Seil in das Gerét einflihren
und die Sicherungsschraube (Pos. 3) von der
Endschalterfeder (Pos. 2) entfernen.

- TR1258Y, Teilphase 1-2: Eine Endschalterfeder
(Pos. 1) auf das Seil schieben und das Seil in
das Gerat einflihren.

Phase P2: Den Klappsplint (Pos. 4) von der Achse

der Seilrolle (Pos. 5) entfernen, die Achse der

Seilrolle (Pos. 5) losschrauben und die bewegliche

Seitenplatte (Pos. 6) drehen.

Phase P3: Die Seilrolle (Pos. 7) bis zum Anschlag

aus der Umlenkrolle schieben und das zuvor als

Schleife gelegte Seil in die Rille der Seilrolle und

in die Aufnahmen der festen Seitenplatte (Pos. 8)

einflhren.

C=" Hinweis: Priifen Sie, ob die Schmierung
ausreichend ist.  Falls  notwendig, mit
Hochdruckfett schmieren. Das Fett darf auf gar
keinen Fall Molybdandisulfid (Pos. S) enthalten.

Phase P4: Die Seilrolle (Pos. 7) bis zum Anschlag
in die Umlenkrolle schieben und den einwandfreien
Sitz des Seils auf dem Rillengrund der Seilscheibe
und in den Aufnahmen der festen Seitenplatte
(Pos. 8) uberpriifen.




Phase P5: Die bewegliche Seitenplatte (Pos. 6)
wieder in Position bringen, die Achse der Seil-
scheibe (Pos. 5) festziehen, den Klappsplint (Pos.
4) auf der Achse der Seilrolle (Pos. 5) anbringen
und schlieRen.

Phase P6:

- TR10/30 und TR30S/50/110, Teilphase P6-1: Die
Endschaltfeder (Pos. 1) auf dem Seil positionieren
und dabei mit der Auflageflache des Minifor™
ausrichten und die Sicherungsschraube Pos. 9 der
Endschaltfeder festziehen.

- TR1258Y, Teilphase 6-2: Auf dem Seil die
Klemmvorrichtung (Pos. 2) im angegebenen
Abstand von der Auflageflache des Minifor™
positionieren und die 2 Schrauben festziehen.

GEFAHR: Bei einer unsachgemafien Positionierung
der Endschalterfeder besteht die Gefahr der
Beschéadigung des Seils.

Phase P7:

-TR10/30 et TR30S/50, Teilphase P7-1: Die
Endschaltfeder zur Auslaufsicherung Pos. 10
auf dem Seil positionieren und die Sicherungs-
schraube Pos. 11 der Endschaltfeder festziehen.

- TR125SY, Teilphase 7-2: Die Endschalterfeder
(Pos. 3) auf das Seil schieben, auf dem Seil
die Klemmvorrichtung (Pos. 4) positionieren und
die 2 Schrauben festziehen.

- Die Abbildungen 2, 3 und 9 zeigen die Abmessungen
des mit einer Umlenkrolle ausgestatteten Minifor™
und die Position der Umlenkrolle und der
Endschalterfedern.

Aufgrund der Verhedderungsgefahr der Hubseiltrume

darf der Minifor™ mit Umlenkrolle ausschlieRlich fur

das direkte vertikale Heben verwendet werden.

4. KENNZEICHNUNG

1: Mit dem MPM-Umlenkrollen- 1
Bausatz kompatible Gerate.
2: Tragfahigkeit des Gerats mit
Umlenkrolle.
Durchmesser des Hubseils.
CE- und UKCA-Kennzeichnung.
Name und Adresse 3
des Herstellers:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6: Die vorliegende Anleitung und die
Gebrauchsanleitung des Gerats lesen.
7: Herstellungsdatum:
XX: Herstellungswoche
YY: 2 letzte Ziffern des Herstellungsjahres
8: Bezeichnung.
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Nach der Montage muss der Bediener den
einwandfreien Betrieb des Gerats ohne Last
auf der gesamten Hubhohe und insbesondere
den einwandfreien Betrieb der Endschalter
sicherstellen.

3. BETRIEB

Beim Betrieb mit einem Umlenksystem muss
der Bediener besonders darauf achten, dass
die Last sich nicht dreht, um das Verheddern
der drei Seiltrume (zwei Lasttrume + Leertrum)
zu vermeiden. Die Bewegung sofort stoppen,
wenn das Leertrum sich mit den anderen Trumen
verheddert, und das Trum freimachen, bevor die
Bewegung fortgesetzt wird. Den Zustand des Seils
und des Gerats sorgfaltig prifen.

Bei der Benutzung, Lagerung und beim Transport
des Gerats mit Umlenkrolle muss der Benutzer
darauf achten, dass das Gerét nicht beschadigt
wird.

Dem Seil muss eine besondere Aufmerksamkeit
gewidmet werden.

Vor jeder Benutzung muss der Bediener darauf
achten, dass die Reibflaiche (Pos.S, Abb. 1,
Phase 3) gefettet oder geolt.

Der Bediener muss ebenfalls darauf achten,
dass keine Fremdkorper in das Gerét oder die
Umlenkrolle eindringen.

Vor dem Betrieb des Gerats mit Umlenkrolle muss
der Bediener den Inhalt dieser Anleitung sowie
der mit jedem Minifor" gelieferten Gebrauchs-
und Wartungsanleitung gelesen und verstanden
haben. Auf Anfrage liefert TRACTEL® gern ein
zusatzliches Exemplar dieser Anleitung.

TRACTEL S.A.S.
RD 619, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANGE
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Het is verplicht de voorschriften in de handleiding van de bij de Minifor™
bijgeleverde takel te lezen en te respecteren.

1. BELANGRIJKE INFORMATIE

Het takelblok maakt het mogelijk de Minifor™
van een hijsblok te voorzien:

- voor stalen kabel TR10/30/30S/50/110,

- voor synthetische kabel TR125SY.

_=" NB: Hijskabel inbrengen bij de Minifor™
TR55 is verboden.

De montage van een takelkit maakt het mogelijk
de capaciteit (M.B.L.*) van het toestel te
verdubbelen zonder de kabel te demonteren.
In tegenpartij zal de hijssnelheid met de helft
verminderen.

- De gebruiker zorgt ervoor de M.B.L.* van het
getakeld geheel niet overschrijden. Voor de
getakelde TR50 is de M.B.L. beperkt tot 950 kg.

- Zorg ervoor dat u de werklast* van het systeem
met katrolschijf niet overschrijdt. Voor de
TR110 met katrolschijf is de werklast* beperkt
tot 1.100 kg.

- De gebruiker moet noteren dat, in geval van
een takel, de nodige kabellengte minstens het
dubbel is van de hijshoogte plus ongeveer 2 m
waarvan één meter slappe, zichtbare lengte.

De Minifor” mag niet getakeld worden met een
ander takelkit dan de Minifor™ takel.

Het takelbloksysteem (mark. 3, afb. 4, 5 of
8) is standaard uitgerust met een haak met
vergrendeling. Als optie kan het takelblok-
systeem uitgerust worden met een zelfblok-
kerende haak (afb. 10).

Geen enkel ander complementair systeem mag
toegevoegd worden.

-Vooér de montage moet de operator
ervoor zorgen dat de draagstructuur het
nieuwe lastvermogen van het toestel kan
ondersteunen.

-De montage van de takelkit moet
uitgevoerd worden door een bevoegde en
opgeleide persoon. Een slechte montage
van de kit schakelt rechtstreeks de verant-
woordelijkheid van de monteur in.

2. MONTAGE

De takelkit Minifor” voor
TR30S/50/110 bevat (afb. 4 en 5):
- Deze montagehandleiding,

TR10/30 en

*: Maximaal Beschikbare last
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- Een support
(mark. 1),
- Een eindaanslag (mark. 2),
- Een open takel katrol (mark. 3).
Het takelkit voor Minifor” TR125SY omvat (afb. 8):
- Deze montagehandleiding,
- Eenbevestigingssteun (mark. 1),
- Eente openen takelblok (mark. 3).

Ter herinnering:

De takelkit mag uitsluitend gebruikt worden

voor het uitrusten met een hijsblok van Minifor™

TR10/30, TR30S/50/110 of TR125SY.

- Demonteer het geheel, draaibare haak en
tussenstuk van de haak waarmee het toestel
uitgerust is (mark. 1 fig. 6 en 7).

- Bevestig met dezelfde schroef de bevestigings-
steun (mark. 1) afb. 2 (inhetgeval vande TR10/30),
afb. 3 (in het geval van de TR30S/50/110) of afb.
9 (in het geval van de TR1258Y).

- Bevestig het uiteinde van de kabel met de haak
(mark. 2) op de support bevestiging (mark. 1)
zoals getoond in fig. 2 en 3.

- De montage van de katrol van de takel gebeurt
in verschillende fasen zoals beschreven in
fig.1:

Phase PO0: Takelkatrol bij receptie.

Phase P1:

- TR10/30 en TR30S/50/110, subfase P1-1: Plaats
twee eindaanslagen (mark. 1 en 2 op de kabel,
plaats de kabel in het toestel en verwijder de blok-
keershroef (mark. 3) van eindaanslag (mark. 2).

- TR1258Y, subfase 1-2: breng de eindaanslag
(mark. 1) op de kabel en voer de kabel in het
apparaat in.

Phase P2: Verwijder de clip pen (mark. 4) van de

as van de katrol (mark. 5), schroef de as (mark.

5) los en doe de mobiele flens draaien (mark. 6).

Phase P3: Laat de katrol (mark. 7) buiten het

takelblok glijden tot aan de eindaanslag en voer

de kabel in die u vooraf als een lus hebt gevormd
in de groef van de katrol en in de vork van de

vaste flens (mark. 8).

voor de bevestiging

C=" NB: Controleer of er voldoende smeervet
is. Voeg indien nodig smeervet toe voor
toepassing bij extreme druk. Het is van cruciaal
belang dat het vet geen molybdeendisulfide
bevat (ref. S).

Phase P4: Laat de katrol aan de binnenkant
(mark. 7) van het takelblok glijden tot aan de
eindaanslag en controleer de correcte plaatsing
van de kabel achterin de gleuf van de katrol en




in de twee vorken van de vaste flens (mark. 8).

Phase P5: Plaats de mobiele flens terug

(mark. 6), zet de as van de katrol vast (mark. 5),

plaats en sluit de clip pen (mark. 4) op de as van

de katrol (mark. 5).

Phase P6:

- TR10/30 en TR30S/50/110, subfase P6-1:
Plaats de eindaanslag n° 1op de kabel,
uitgelijnd met de kant van de plaatsing van
de Minifor" en zet de blokkeerschroef van de
eindaanslag (mark. 9) vast.

- TR1258Y, subfase 6-2: plaats de kabel van de
machineklem (mark. 2) op de afstand aan die
verduidelijkt wordt aan de kant van plaatsing
van de Minifor™ en draai de 2 schroeven aan.

GEVAAR: wanneer de eindaanslag op een
onjuiste manier wordt geplaatst, bestaat er risico
van schade aan het touwwerk.

Phase P7:

- TR10/30 en TR30S/50, subfase P7-1: Plaats
de lage eindaanslag (mark. 10) op de kabel
en zet vast met de blokkeerschroef (mark. 11)
van de eindaanslag.

- TR1258Y, subfase 7-2: voer op de kabel
de eindaanslag in, (mark. 3), plaats de kabel
van de machineklem (mark.4) en draai de
2 schroeven aan.

- Figuren 2, 3 en 9 geven de afmetingen van
een getakelde Minifor” en tonen de posities
van de takelkatrol en eindaanslagen.

Gezien het risico op verstrengeling van de

strengen van de hijskabel, is het verboden de

getakelde Minifor™ te gebruiken voor andere
doeleinden dan voor het direct verticaal hijsen.

Na de montage moet de operator ervoor zorgen

4. MARKING

1: Apparaten die compatibel zijn

met de takelkit MPM, 1
2: Maximale gebruiksbelasting
van het hijsblok,
Diameter van de hefkabel, 22—
CE- en UKCA-markering,
Naam en adres van de fabrikant:

TRACTEL SAS

RD619

Saint-Hilaire-sous-Romilly

BP38 — F — 10102 France 4
6: Lees deze handeling en

instructiehandleiding van het apparaat.
7: Productiedatum:

XX: productieweek

YY 2 laatste cijfers van het bouwjaar
8: Omschrijving.
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dat het toestel goed werkt, zonder last en
over de volledige loop, hoofdzakelijk de goede
werking van de eindaanslagen.

3. BEWERKEN

Bij het gebruik van het takelsysteem moet de
operator in het bijzonder aandacht besteden dat
de last niet gaat draaien om te vermijden dat de
drie strengen van de kabel zich gaan wikkelen
(twee geladen strengen + slappe streng). Stop
onmiddellijk de beweging van de last als de
slappe streng zich met de andere strengen
verwikkelt en knoop los voor de beweging verder
te zetten. Controleer zorgvuldig de staat van de
kabel en van het toestel.

Bij het gebruik, de opslag of het transport
van het getakelde toestel moet de gebruiker
ervoor zorgen dat het toestel geen schade
ondergaat.

Bijzondere aandacht moet besteed worden
aan de kabel.

Voor elk gebruik moet de operator ervoor
zorgen dat het wrijvingsoppervilak (teken S
fig. 1, fase 3) ingevet of ingesmeerd.

De gebruiker moet er ook voor zorgen dat
geen enkel vreemd voorwerp zich in het
toestel of in de takelkatrol nestelt.

Voor elk gebruik van het getakelde toestel
moetde operatordeinhoud van de handleiding
voor gebruik en onderhoud, bijgeleverd bij de
Minifor™, gelezen en begrepen hebben. Een
extra exemplaar kan op simpele aanvraag bij
TRACTEL® geleverd worden.

TRACTEL S.A.S.
RD 619, Saint Hilaire-sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANGE
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Es obligatorio leer y respetar las consignas del cuaderno de empleo y de
mantenimiento suministrado con el cabrestante Minifor™.

1. INFORMACIONES
PRIORITARIAS

El kit de polipasto permite acoplar un polipasto
a los Minifor™:

- para cable de acero TR10/30/30S/50/110,

- para cable sintético TR1258Y.

_=" Nota: Esta prohibido pasar cables por el
Minifor™ TR55.

El montaje de un kit de suspension abrible permite
duplicar la capacidad (C.M.U.*) del aparato, sin
desmontar su cable. Como contrapartida, se
disminuye la velocidad de elevacion a la mitad.

- El usuario velara por no sobrepasar la C.M.U.*
del conjunto suspendido. Para el TR50
suspendido, la C.M.U.* esta limitada a 950 kg.

- Asegurese de no exceder el WLL* del sistema
equipado con el kit de poleas. Para el TR110
con el kit de poleas, el WLL* esta limitado a
1100 kg.

- El usuario debe observar que en caso de
suspension, la longitud necesaria de cable es
de al menos el doble de la altura de elevacion
mas aproximadamente 2 m de los cuales
un metro de hebra floja aparente.

El Minifor* no debe ser suspendido por otro
medio distinto al kit de suspensiéon Minifor™.

El polipasto (item 3, fig. 4, 5 o 8) esta equipado
en version estandar con un gancho de trinquete.
Como opcidn, el polipasto puede ser equipado
con un gancho autobloqueador (fig. 10).

No debe afadirse ningun sistema complementario.

- Antes de cualquier montaje, el operador

debera cerciorarse de que la estructura
portadora puede soportar la nueva
capacidad de carga del aparato.

- El montaje del kit de suspension debe
ser realizado por una persona competente
y formada. El mal montaje de este Kkit
compromete directamente la responsa-
bilidad del montador.

2. MONTAJE

El kit de polipasto Minifor” para TR10/30 y
TR30S/50/110 consta de (fig. 4 y 5):

- el presente manual de montaje,

- un soporte de amarre (item 1),

*: Carga Maxima de Utilizacién

: saractel

- un tope de final de carrera (item 2),

- una polea de suspension abrible (item 3).
El kit de polipasto para Minifor" TR125SY consta
de (fig. 8):

- el presente manual de montaje,

- un soporte de amarre (item 1),

- una polea de polipasto que se abre (item 3).
Recordatorio: el kit de polipasto esta reservado
Unicamente al acoplamiento por polipasto de un
Minifor” TR10/30, TR30S/50/110 o TR125SY.

- Desmontar el conjunto gancho de eslabdn giratorio
y traviesa de gancho que equipa el aparato (item
1fig. 6y 7).

- Fijar mediante el mismo tornillo el soporte de amarre
(item 1) fig. 2 (en el caso del TR10/30), fig. 3 (en
el caso del TR30S/50/110) o fig. 9 (en el caso del
TR1258Y). No se reutiliza la traviesa de gancho.

- Enganchar el extremo del cable provisto del gancho
(item 2) al soporte de amarre (item 1) como lo
muestran las fig. 2, 3y 9.

- El montaje de la polea de suspension se divide en
varias fases descritas en la fig.1:

Fase PO: polea de suspension en la recepcion.

Fase P1:

- TR10/30 y TR30S/50/110, subfase P1-1: introducir
dos topes de final de carrera (item 1) e (item 2) en
el cable, introducir el cable en el aparato y retirar
el tornillo de bloqueo (item 3) del tope de final de
carrera (item 2).

- TR1258Y, subfase 1-2: introducir un tope de fin de
carrera (item 1) en el cable e introducir el cable en
el aparato.

Fase P2: retirar el pasador clip (item 4) del eje de

polea (item 5), desatornillar el eje de polea (item 5) y

girar la brida mévil (item 6).

Fase P3: hacer deslizar la polea (item?7) en el

exterior de la polea de polipasto hasta el tope e

introducir el cable previamente formado en bucle en

la ranura de la polea y en las horquillas de la brida

fija (item 8).

Z=" Nota: Compruebe si hay suficiente grasa.
Si es necesario, afiada grasa del tipo de presién
extrema. Es imprescindible que la grasa no
contenga bisulfuro de molibdeno (ref. S).

Fase P4: hacer deslizar la polea (item?7) en el
interior de la polea de polipasto hasta el tope y
verificar la colocacion correcta del cable en el fondo
de la ranura de la polea y en las dos horquillas de
la brida fija (item 8).

Fase P5: reposicionar la brida movil (item 6), apretar
el eje de polea (item5), posicionar y cerrar el
pasador clip (item 4) en el eje de polea (item 5).




Fase P6:

-TR10/30 et TR30S/50/110, subfase P6-1:
posicionar en el cable el tope de final de carrera
(item 1) en alineacion con la cara de colocacién del
Minifor™ y apretar el tornillo de bloqueo (item 9) del
tope de final de carrera.

- TR1258Y, subfase 6-2: colocar en el cable el
dispositivo de apriete (item2) a la distancia
especificada de la cara de colocacion del Minifor™
y apretar los 2 tornillos.

PELIGRO: en caso de mal posicionamiento del fin
de carrera, hay un riesgo de dafio de la eslinga.
Fase P7:

- TR10/30 et TR30S/50, subfase P7-1: posicionar en
el cable el tope de final de carrera bajo (item 10) y
apretar el tornillo de bloqueo (item 11) del tope de
final de carrera.

- TR125SY, subfase 7-2: introducir en el cable el
tope de fin de carrera (item 3), colocar en el cable
el dispositivo de apriete (item 4) y apretar los 2
tornillos.

- Las figuras 2, 3 y 9 proporcionan las dimensiones
de un Minifor™ suspendido y muestran la posicién
de la polea de suspension y de los topes de final
de carrera.

hebras del cable de elevacion, esta prohibido

utilizar el Minifor™ suspendido de forma diferente

a la elevacion vertical directa.

Tras el montaje, el operador debera cerciorarse

del correcto funcionamiento del aparato sin

carga sobre toda su carrera y en particular
del correcto funcionamiento de los finales de
carrera.

4. MARCADO

1: Aparatos compatibles con 1
el kit de polipasto MPM.
2: Carga maxima de utilizacion del
aparato acoplado al polipasto.
Diametro del cable de elevacion.
Distintivo CE y UKCA.
Nombre y direccion del 3
fabricante:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6: Leer el presente manual y el manual de
instrucciones del aparato.
7: Fecha de fabricacion:
XX: semana de fabricacion
YY: 2 ultimos digitos del afio de fabricacién
8: Designacion.

ahw

3. MANIPULACION

Durante la manipulacién con el sistema de
suspension, el operador velara especialmente
por que la carga no gire con el fin de evitar el
enredo de las tres hebras del cable (dos hebras
cargadas + hebra floja). Parar inmediatamente
el movimiento de la carga si la hebra floja se
enreda con las otras hebras y liberarla antes
de reanudar el movimiento. Verificar minuciosa-
mente el estado del cable y del aparato.

Durante la utilizacion, el almacenamiento
o el transporte del aparato suspendido, el
usuario velara por que el aparato no sufra
ningun dafo.

Debera aportarse una atencion muy especial
al cable.

Antes de cada utilizacion, el operador velara
por que la superficie de friccion (item S, fig.
1, fase 3), sea engrasada o aceitada.

El operador también debera velar por que
ningun cuerpo extraiio penetre en el aparato
ni en la polea de suspension.

Antes de cualquier utilizacion del aparato
suspendido, el operador debera haber leido
y comprendido el contenido de este manual
asi como el manual de instrucciones de
empleo y de mantenimiento del Minifor™
proporcionado con cada aparato. Una copia
de este manual puede enviarsele mediante
una simple solicitud a TRACTEL®.

TRACTEL S.A.S.
RD 618, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 36 - F-10102 FRANCE
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E’ fondamentale leggere e seguire le istruzioni riportate nel libretto d’'uso
e di manutenzione fornito con I’argano Minifor™,

1. INFORMAZIONI PRIORITARIE

Il kit di rinvio permette di dotare di puleggia di
rinvio i Minifor™:

- per cavo acciaio TR10/30/30S/50/110,

- per cavo sintetico TR125SY.

C="NB: il sollevamento & proibito per il
Minifor™ TR55.

Il montaggio di un kit di rinvio apribile permette
di raddoppiare la capacita (C.M.U.*) dell’appa-
recchio, senza smontare il cavo. In contropartita,
la velocita di sollevamento & ridotta della meta.

- L'utilizzatore dovra fare attenzione a non
superare il C.M.U.* dell'insieme munito di
puleggia di rinvio. Per il TR50 con puleggia di
rinvio, il C.M.U.* ¢ limitato a 950 kg.

- Accertarsi di non superare il limite di carico
di lavoro (WLL)* del sistema dotato di kit di
sheaving. Per il TR110 con kit di sheaving, il
carico di lavoro* & limitato a 1.100 kg.

- L'utilizzatore deve tenere presente che in caso
di utilizzo di puleggia di rinvio, la lunghezza
necessaria del cavo & almeno il doppio
dell’altezza di sollevamento piu circa 2 m di cui
un metro di tratto libero apparente.

Il Minifor™ non deve essere equipaggiato con
una puleggia di rinvio diversa da quella del kit di
rinvio Minifor™.

La puleggia di rinvio (rif. 3, fig. 4, 5 o0 8) € dotata
in standard di un gancio a linguetta. In opzione,
la puleggia pud essere dotata di un gancio auto-
bloccante (fig. 10).

Nessun sistema complementare deve essere
aggiunto.

-Prima del montaggio I'operatore dovra
accertarsi che la struttura portante possa
sopportare la nuova capacita di carico
dell’apparecchio.

- Il montaggio del kit di rinvio deve essere
effettuato da personale competente e
addestrato. L’installazione non corretta
di questo kit impegna direttamente la
responsabilita dell’installatore.

2. MONTAGGIO

I kit di rinvio Minifor™ per TR10/30 e TR30S/50/110
comprende (fig. 4 e 5):
- il presente manuale di montaggio,

*: Carico Massimo di Utilizzo

’ saractel

- un supporto di fissaggio (rif. 1),

- un arresto di fine corsa (rif. 2),

- una puleggia di rinvio apribile (rif.3).
Il kit di rinvio per Minifor™ TR125SY comprende
(fig. 8) :

- il presente manuale di montaggio,

- un supporto di fissaggio (rif. 1),

- una puleggia di rinvio apribile (rif. 3).

Nota: il kit di rinvio & previsto unicamente

peressere montato su un Minifor” TR10/30,

TR30S/50/110 o TR1258Y.

- Smontare I'insieme gancio girevole e distanziale
del gancio che equipaggia I'apparecchio (rif.1
fig. 6 e 7).

- Fissare con la stessa vite il supporto di fissaggio
(rif. 1) fig. 2 (nel caso del TR10/30), fig. 3 (nel caso
del TR30S/50/110) o fig. 9 (nel caso del TR1258Y).

- Agganciare l'estremita del cavo munito del
gancio (rif. 2) al supporto di fissaggio (rif. 1)
come indicato alle fig. 2, 3 e 9.

- I montaggio della puleggia di rinvio di compone
di diverse fase descritte alla fig.1:

Fase PO0: Puleggia di rinvio alla ricezione.

Fase P1:

- TR10/30 e TR30S/50/110, sotto-fase P1-1: Infilare i
due arresti di fine corsa (rif. 1) e (rif. 2) sul cavo,
introdurre il cavo nell'apparecchio e togliere
la vite di bloccaggio (rif. 3) dell’arresto di
fine corsa (rif. 2).

- TR1258Y, sotto-fase 1-2: infilare un arresto di
fine corsa (rif. 1) sul cavo e introdurre il cavo
nell'apparecchio.

Fase P2: Togliere la coppiglia di sicurezza (rif. 4)

dellasse della puleggia (rif. 5), svitare I'asse

della puleggia (rif. 5) e fare ruotare la flangia

mobile (rif. 6).

Fase P3: fare scorrere la puleggia (rif. 7) all'esterno

della puleggia di rinvio fino all'arresto e introdurre

il cavo preventivamente piegato ad anello nella

scanalatura della puleggia e nelle guide della flangia

fissa (rif. 8).

Z=" NB: Controllare se c'& abbastanza grasso. Se
necessario, aggiungere grasso del tipo per pressione
estrema. E assolutamente necessario che il grasso
non contenga disolfuro di molibdeno (rif. S).

Fase P4: fare scorrere la puleggia (rif. 7) all'interno
della puleggia di rinvio fino all'arresto e verificare
il corretto posizionamento del cavo al fondo nella
scanalatura della puleggia e nelle due guide della
flangia fissa (rif. 8).

Fase P5: posizionare sul cavo l'arresto di fine
corsa (rif. 1) allineato con la faccia di posa del




Minifor™ e stringere la vite di bloccaggio (rif. 9)

dell’arresto di fine corsa.

Fase P6:

- TR10/30 e TR30S/50/110, sotto-fase P6-1: posi-
zionare sul cavo larresto di fine corsa (rif. 1)
allineato con la faccia di posa del Minifor” e
stringere la vite di bloccaggio (rif. 9) dell'arresto
di fine corsa.

- TR125SY, sotto-fase 6-2: posizionare sul cavo il
dispositivo di serraggio (rif. 2) alla distanza specificata
dal lato di posa del Minifor™ e stringere le 2 viti.

PERICOLO: nel caso di errato posizionamento
del fine corsa, esiste il rischio di danneggiamento
del cavo.

Fase P7:

-TR10/30 e TR30S/50, sotto-fase P7-1. posi-
zionare sul cavo l'arresto di fine corsa bassa
(rif. 10) e stringere la vite di bloccaggio (rif. 11)
dell’arresto di fine corsa.

- TR1258Y, sotto-fase 7-2: infilare sul cavo l'arresto
di fine corsa (rif. 3), posizionare sul cavo il
dispositivo di serraggio (rif. 4) e stringere le 2 viti.

- Le figure 2, 3 e 9 danno le dimensioni di un
Minifor™ con puleggia di rinvio e mostrano la
posizione della puleggia di rinvio e degli arresti
di fine corsa.

Tenuto conto dei rischi di aggrovigliamento

dei tratti del cavo portante, & vietato utilizzare

il Minifor* con puleggia di rinvio per il

sollevamento verticale diretto.

Dopo il montaggio, I'operatore dovra accertarsi

del buon funzionamento dell'apparecchio senza

carico su tutta la corsa e in particolare del buon
funzionamento dei fine corsa.

4. MARCATURA

1: Apparecchi compatibili con 1
il kit di rinvio MPM.
2: Carico massimo di utilizzo
dell’apparecchio munito di 2——
puleggia di rinvio.
Diametro del cavo portante.
Marchio CE e UKCA. 3
Nome e indirizzo del produttore:
TRACTEL SAS
RD619 4
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6: Leggere il presente manuale e il manuale
d’istruzioni dell’apparecchio.
7: Data di fabbricazione:
XX: settimana di fabbricazione
YY: 2 ultime cifre dell’anno di fabbricazione
8: Denominazione.

ok w

3. MANOVRA

Durante la manovra con il sistema di puleggia di
rinvio, 'operatore dovra sorvegliare che il carico
non ruoti al fine di evitare I'aggrovigliamento
dei tre tratti del cavo (due caricati + un ftratto
libero). Fermare immediatamente il movimento
del carico se il tratto libero va ad aggrovigliarsi
con gli altri tratti e liberarlo prima di riprendere il
movimento. Verificare minuziosamente lo stato
del cavo e dell'apparecchio.

Durante I'utilizzo, lo stoccaggio o il trasporto
dell’apparecchio munito di puleggia di rinvio,
I'utilizzatore dovra accertarsi che lo stesso
non subisca danni.

Un’attenzione particolare dovra essere
prestata al cavo.

Prima di ogni utilizzo, I'operatore dovra
assicurarsi che la superficie di attrito (rif. S,
fig. 1, fase 3), sia ingrassata o lubrificata.
L’operatore dovra ugualmente accertarsi che
nessun corpo estraneo penetri nell’appa-
recchio o nella puleggia di rinvio.

Prima di utilizzare I’apparecchio con puleggia
di rinvio, l'operatore dovra avere letto e
compreso il contenuto di questo manuale
nonché del manuale d’istruzioni d’uso e
manutenzione del Minifor* fornito con

ciascun apparecchio. Una copia di questo
manuale vi puo essere inviata dietro semplice
richiesta a TRACTEL®.

TRACTEL S.A.S.
RD 619, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANGE 5
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E indispensavel ler e respeitar as instrugdes do livro de utilizagdo e
conservagao entregue com o guincho Minifor™.

1. INFORMAGOES PRIORITARIAS

O kit de cadernal permite a utilizagdo dos
Minifor™:

- para cabo de ago TR10/30/30S/50/110,

- para cabo sintético TR125SY.

_=" NB: A transmissdo em Minifor ™ TR55 é
proibido.

A montagem de um kit elevagdo por cadernal
com abertura permite dobrar a capacidade
(C.M.U.*) do aparelho, sem desmontar o
seu cabo. Em contrapartida, a velocidade de
elevagéo é diminuida da metade.

- O utilizador devera ter cuidado para nao
exceder a C.M.U.* do conjunto do sistema de
cadernal. Para o TR50 utilizado com o sistema
de cadernal, a C.M.U.* esta limitada a 950 kg.

- Certifique-se de nao exceder o WLL* do
sistema equipado com kit de polia. Para o
TR110 com kit de polia, o WLL* é limitado a
1100 kg.

- O utilizador deve notar que no caso da
elevagao por sistema de cadernal, o compri-
mento de cabo necessario € ao menos o dobro
da altura de elevagdo mais cerca de 2 m,
sendo um metro do lado frouxo aparente.

O Minifor* ndo deve ser utilizado com outro
sistema de elevacdo que ndo seja o kit de
cadernal Minifor™.

O cadernal (item 3, fig. 4, 5 ou 8) é equipado
em standard com um gancho de lingueta.
Opcionalmente, o cadernal pode ser equipado
com um gancho de autobloqueio (fig. 10).

Nenhum sistema complementar deve ser
adicionado.

- Antes de qualquer montagem, o operador
deve se certificar de que a estrutura
portadora pode suportar a nova capaci-
dade de carga do aparelho.

-A montagem do kit de elevagdo por
cadernal deve ser realizada por uma
pessoa competente e formada. A monta-
gem incorrecta deste kit envolve directa-
mente a responsabilidade do montador.

2. MONTAGEM

O kit de cadernal Minifor* para TR10/30 e
TR30S/50/110 comporta (fig. 4 e 5):
- 0 presente manual de montagem,
*: Carga Maxima de Utilizagao

’ saractel

- um suporte de amarragao (item 1),
- um limitador de fim de curso (item 2),
- uma polia de elevagéo por cadernal com
abertura (item 3).
O kit de cadernal para Minifor® TR125SY
comporta (fig. 8):
- 0 presente manual de montagem,
- um suporte de amarragao (item 1),
- uma polia de elevagao por cadernal, que
se abre (item 3).

Lembrete: o kit de cadernal destina-se

exclusivamente a ser utilizado com o Minifor™

TR10/30, TR30S/50/110 ou TR1258Y.

- Desmontar o conjunto gancho de tornel e
espacgador de gancho que equipa o aparelho
(item 1 fig. 6 e 7).

- Fixar com o mesmo parafuso o suporte de
amarracao (item 1) fig. 2 (no caso do TR10/30),
fig. 3 (no caso do TR30S/50/110) ou fig. 9 (no
caso do TR125SY). O espagador do gancho
nao deve ser reutilizado.

- Prender a extremidade do cabo munida do
gancho (item 2) ao suporte de amarragao
(item 1) como mostrado nas fig. 2, 3 e 9.

- A montagem da polia do sistema de cadernal
divide-se em diversas fases, descritas na fig. 1:

Fase P0: polia do sistema de cadernal a

recepgao.

Fase P1:

- TR10/30 e TR30S/50/110, subfase P1-1: enfiar
dois limitadores de fim de curso (item 1) e
(item 2) no cabo, introduzir o cabo no aparelho
e remover o parafuso de bloqueio (item 3) do
limitador de fim de curso (item 2).

- TR125SY, subfase 1-2 : inserir um batente de

fim de curso (item 1) no cabo e introduzir o cabo

no aparelho.

Fase P2: retirar o pino de clip (item 4) do eixo

de polia (item 5), desaparafusar o eixo de polia

(item 5) e fazer pivotar a tala mével (item 6).

Fase P3: fazer deslizar a polia (item 7) pelo exterior

da polia de cadernal até ao batente e introduzir

o cabo, formando previamente um anel, na ranhura

da polia e nos garfos da brida fixa (item 8).

Z=" NB: Verifique se ha lubrificagdo suficiente.
Se necessario, adicione lubrificante do tipo de
pressdo extrema. E absolutamente essencial
que o lubrificante ndo contenha bissulfeto de
molibdénio (ref.2 S).

Fase P4: fazer deslizar a polia (item 7) no interior
da polia de cadernal até ao batente e verificar o
bom posicionamento do cabo no fundo da ranhura




da polia e nos dois garfos da brida fixa (item 8).

Fase P5: reposicionar a tala moével (item 6),

apertar o eixo de polia (item 5), posicionar e fechar

o pino de clip (item 4) sobre o eixo de polia (item 5).

Fase P6:

-TR10/30 e TR30S/50/110, subfase P6-1:
posicionar no cabo o limitador de fim de curso
(item 1) em alinhamento com a face de
instalacdo do Minifor™ e apertar o parafuso de
blogueio (item 9) do limitador de fim de curso.

- TR1258Y, subfase 6-2: posicionar no cabo o
dispositivo de aperto (item 2) a distancia especi-
ficada da face de assentamento do Minifor” e
apertar os 2 parafusos.

PERIGO: no caso de um mau posicionamento do fim
de curso, existe um risco de deteriorar a cordagem.
Fase P7:

- TR10/30 e TR30S/50, subfase P7-1: posicionar
no cabo o limitador de fim de curso inferior
(item 10) e e apertar o parafuso de bloqueio
(item 11) do limitador de fim de curso.

- TR1258Y, subfase 7-2 : inserir no cabo o batente de
fim de curso (item 3), posicionar no cabo o dispos-
itivo de aperto (item 4) e apertar os 2 parafusos.

- As figuras 2, 3 e 9 indicam as dimensdes de um
Minifor™ equipado com o sistema de cadernal
e mostram a posigéo da polia do sistema de
elevacao e dos limitadores de fim de curso.

Considerados os riscos de enrolamento dos

elementos do cabo de elevagédo, é proibido

utilizar o Minifor” equipado com o sistema de
cadernal para outro fim que néo seja a elevagéo
vertical directa.

Apods a montagem, o operador devera se certificar

do bom funcionamento do aparelho sem carga

4. MARCAGCAO

1: Aparelhos compativeis com 1
o kit de cadernal MPM.
2: Carga maxima de utilizagéo do
aparelho com o cadernal.
Diametro do cabo de elevagao.
Marcagao CE e UKCA.
Nome e endereco do fabricante: 5
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6: Ler o presente manual e o manual de
instrucdes do aparelho.
7: Data de fabrico:
XX: semana de fabrico
YY: 2 ultimos digitos do ano de fabrico
8: Designagao.

WLL
=

ahw
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200kg | 600kg | 950 kg
(440 1bs)| (1320 bs) |(2090 Ibs.

em todo o seu curso e nomeadamente do bom
funcionamento dos limitadores de curso.

3. MANOBRA

Durante a manobra com o sistema de elevagéo
por cadernal, o operador deve ter um cuidado
especial para nédo girar a carga, a fim de evitar o
enrolamento das trés partes do cabo (duas partes
com carga + parte frouxa). Parar imediatamente
o movimento da carga se a parte frouxa do
cabo vier a se enrolar com as outras partes e a
desenrolar antes de retomar o movimento. Verificar
minuciosamente o estado do cabo e do aparelho.

Aquando da utilizagdo, da armazenagem
ou do transporte do aparelho equipado com
o sistema de elevagdo, o utilizador devera
evitar qualquer dano ao aparelho.

Uma atencdo toda especial devera ser
consagrada ao cabo.

Antes de cada utilizagdo, o operador deve
verificar que a superficie de atrito (item S,
fig. 1, fase 3), ou untada ou oleado.

O operador devera também verificar que
nenhum corpo estranho penetre no aparelho
nem na polia do sistema de elevagao.

Antes de qualquer utilizagcdo do aparelho
equipado com o sistema de elevagdo, o
operador devera ter lido e entendido
o conteido deste manual, assim como o
manual de utilizagdo e conservagdo do
Minifor™ fornecido com cada aparelho. Uma
copia deste manual pode ser-lhe enviada
mediante simples pedido a TRACTEL®.

MPM ,
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TRACTEL S.A.S.
RD 618, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 36 - F-10102 FRANCE
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®povrioTe va SilafdoeTe TIG 0dnyieg aoc@aA&giog TTou TrEPIEXOVTAI GE QUTO TO
€YXEIPIBIO XPAONG KAl CUVTAPNONG Trou TrapéxeTal padi e To BapouAko Minifor™.

1. ZHMANTIKEZ NAHPO®OPIEZ
AZOAANEIAZ

To PTTAOK TPOXOAIGG €TMITPETTEI TOV €COPTIONSG TOU
Minifor™:

- yia oupparéoyolvo TR10/30/30S/50/110,

- yla oxolvi atré ouveeTIKES iveg TR125SY.

(=" Enugiwon: ATrayopeletal N TPOGdEDN TIAVW
oto Minifor ™ TR55.

Me 10 O€T aykioTpou aviywong Ba SITTAACIATETE
v xwpnTtikétnTa (WLL*) Tng povdadag xwpig
va a@aIpéoETE TO KOAWDIO TNG. ATTO TNV GAAn, n
TaxUtnTa aviywwong Ba peiwBei aTo pIoo.

- ®povriote va pnv utepPeite o WLL*
OUCTAPOTOG TTOU  €ival  €§OTTAIOUEVO  pE
aykiotpou aviywong. MNa 10 TR50 pe 10
daykioTpou avuywong 1o WLL* TrepiopiZeTal
950 KIAG.

BeBaiwBeite 611 dev umepPaivete 0 WLL* TOU
ouoTApaTog TTou d1aB€Tel KIT TToOAUoTTacTou. Na 1o
TR110 pe kit TOAUOTTOCTOU, TO WLL* Trepiopidetal
ota 1.100 KIAG.

Edv xpnoipotrolgital To 0T aykioTpou aviywong,

TO PAKOG TOU OUPMATOOXOIVOU TIPETTEI va €ival

TOUuAdxioTov dU0 @opég TO Uwog aviywaong

Ouv TIEPITIOU 2 Y. OUMTTEPIAOPPBAVOUEVOU €VOG

HETpOU XaAapoU GuppaTdOXOIVOU.

To Minifor™ dev Tpémel va e€OTTAIOTEI PE KavEva

GAAO oUoTNPa aykioTpou aviywong eKTOg amméd 1o

OET aykioTpou aviywwang yia Minifor™.

To ptmAok TpoxaAiag (avTik. 3, €Ik. 4, 5 kai 8) £xel wg

oTavtap eE0TTAIONO YAvVT{o ac@aleiag. MpoalpeTikd,

TO MTAOK TPOXOAiag MTTOpei va eomrAioTel e

autoag@ali{opevo yavtZo (eik. 10).

Agv TrpéTTel va TTpooTeBET KATTOI0 ETTITTAEOV GUOTNUA.

- Mpiv awé TN ouvappoAdynon Beaiwbeite OTI
N KATOOKEUN METAPOPAG UTTOPEI va avTESEl TN
vEa XwPNTIKOTNTA POPTIOU TG HOoVAdag.

-To OtT ayKioTpou avOywong TPETTEl
va gykataoTalei poOvo aAmoé IKavo  Kal
IoTOTTOINUEVO TEXVIKO. Tnv €uBUVN yia AdBog
E£YKATACTOON TOU CET AYKIOTPOU aviywaong 8a
£XEl O TEXVIKOG.

2. ETKATAZTAZH

To pmAok TpoxaAiag Minifor™ yia 1o TR10/30 kai
10 TR30S/50/110 amoteAeital a1mé (ZxAua 4 kai 5):
- auTé TO EYXEIPIOIO TUVOPHOAOYNONG
- Mia TTAGKa aykUpwaong (avTik. 1),

- éva OTOTT opiou (avTIK. 2),

TOU
[ox4)
OeT
oTta

*: Oplo popTOU Epyaaciog
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- Mia TpoxaAia avoixtou TUTTou (avTiK. 3).

To pmAok TpoxaAiag yia 1o Minifor™TR125SY™

TepINapBavel (Zxpa 8.):

- auTd TO £yXEIPIOIO OUVAPHOAGYNONG

- évav TTpoodpTnUa TTPOadeong (avTik.1),

- pia TpoxaAia avoixTou TUTToU (avTiK. 3).
YmevOupion: To MTTAOK TpoxaAiag TrpoopigeTal
yia Tnv Tmpoadptnon evog Minifor™ TR10/30
TR30S/50/110 4 TR1258Y.

- AQQIPESTE TNV KOTAOKEUR TIOU OTTOTEAEITAl AT
TO AYKIOTPO QOQOAEiOG KAl TOV OTTOOTATRH TOU
aykioTpou TTou BpiokovTal oTn povada (avTik. 1,
ZxApa 6 kai 7).

- Ao@aAioTe XpnoigotrolvTag Tnv idia Bida 61TTwg
Kal oTo TTpoadpTnua pdadeang (avTik. 1) ZxAua 2
(otnv mepimTwon Tou TR10/30), XxAua 3 (oTnv
mepimTwon Tou TR30S/50/110) A ZxAua 9 (oTnv
TePITTwaon Tou TR1258Y).

- AG@aAiaTe TNV AKPN TOU GUPPATOTKOIVOU TTOU £XEI
TO QyKIOTPO 2 oTnv TAdKa aykUpwong (avTik.1)
OTTWG aTreikovideTal oTo AU 2, 3 kal 9.

- H eykardoTaon TOou O€T aykKioTpou avUywong
XwpigeTal o€ SIGQOPES PATEIG OTIWG TTEPIYPAPETAI
oT0 ZXNMa 1:

®don PO: Tpoxahia og @aon utTodoxnG.

®don P1:

-TR10/30 «kai TR30S/50/110, uTmo-@aon P1-
1: TomoBetAoTe dUO OTOTT Opiwv (avTik. 1 Kai
2) OTO OUPMPATOOXOIVO Kal £TTEITA EI0AYETE TO
OUPUOTOOXOIVO OTNV PovAda Kal aQaIpéoTE TNV
Bida ao@dAiong (avTik. 3) ammd TO OTOTT Opiou
(avTik. 2).

- TR125SY, umo-@don 1-2: Mepdote éva oTOTT
S1adpoung (avTik. 1) aTo oXoIvi Kal TOTTOBETAOTE TO
OXOIvi Jéoa OTn GUOKEUN).

®don P2: ApaipéoTe Tov TTEipo KAITT (avTiK. 4) atréd

Tov Gfova NG TpoxaAiag (avTik.5); EePIdWOTE TOV

aéova TnG TpoxaAiag (avTik. 5) Kal TTEPICTPEWTE TNV

KIvNTA TTAEUPIKR) TTAGKa (QVTIK. 6).

®daon P3: KuAfote tnv TpoxoAia (avTik.7) €Ew

a1d TO0 WTTAOK TpOoXaAiag PEXPI TO OTOTT Opiou Kal

TOTTOBETATTE TO OXOIVi ME TNV AON €T0IMN BNAIG péca

OTNV EYKOTTA TNG TPOXOAIOG Kal EVTOG TWV Opiwv TNG

oTaBepPng GAGVTag (avTik. 8).

(=" Enueiwon: EASYETE €Gv UTIGPXE! APKETO YPGTO.
Edv xpeidletal, TpocBéoTe ypdoo TUTIOU OKpaiog
Trieong. Eival atmroAUTwg atrapaitnto autd 1o ypdaoo va
unv TTepPIEXEl DICOUAQIBIO poAuBdaiviou (avag. S).

®don P4: KuAnote TNV TpoxaAia (avTik. 7) yéoa aTo
UTTAOK TPOXOAiag HEXPI TO OTOTT Opiou Kal eAEYETE
TNV TOTTOBETia TOU OXOIVIOU PECQ OTNV €YKOTTA TNG
TpoxaAiag kal Ta dUo épia TG OTABEPAS PAAVTIaG
(avTik. 8).




®don P5: ETTavaToTroBETAOTE TNV KIVNTH TTAEUPIKA

TAGKa (avTik. 6), o@igte Tov Ggova Tng TpoxaAiag

(avTiK.5) Kol €TEITO TOTTOBETACTE KAl AC@AANIOTE

ToV TIEIPO KAITT (QVTIK. 4) oTov dgova TnNG TpoxaAiag

(avTik. 5).

®don P6:

- TR10/30 kar TR30S/50/110, utro-@don P6-1:
TommoBetrioTe TO OTOTT Opiou (avtik. 1) oTo
OUPHOTOOXOIVO EUBUYPOUMICOVTEG TO PE TNV Oywn
otnpiygatog tou Minifor™ kai oi§te Tn Bida
aoc@aAgiag (avTik. 9) Tou OTOTT opiou.

- TR1258Y, umo-@don 6-2: TomoBetnoTe TO
gQIYKTAPa OTO OXolvi (avTik. 2) oTnv amoéoTacn
TToU TTPOoadIopideTal ATTO TNV TTAGKA EYKATACTACGNG
Tou Minifor™ ka1 o@igte TIg dU0 Bideg.

MPOEIAONMOIHZH: otnv TepiTmwon AavBaopévng

TOTTOBETNONG TOU OTOTT JIAdPOUAG UTTAPXEI KivOUVOG

TTPOKANONG {NUIAG OTO OXOIVi.

®don P7:

-TR10/30 ka1 TR30S/50, umo-@don P7-1:
ToTroBeTAOTE TO GTOTT KATWTATOU Oopiou (avTik. 10)
OTO OUPHATOOXOIVO Kal G@igTe TNV Bida acedAiong
(avTik. 11) Tou OTOTT OpiOU.

- TR1258Y, umo-@don 7-2: KuAnoTe T1O OTOTT
S100popNG (aVTIK. 3) OTO OXOIVi, TOTTOBETAOTE TNV
OUOKEUN aUoQIENG (QVTIK. 4) OTO OXOIVi KOl OQigTE
TIG dUo Bideg.

- Ta oxApata 2, 3 kai 9 divouv TIG SINCTACEIG EVOG
Minifor™ pe o€t aykioTpou aviywaong Kai deixvouv
TNV ToTT0B€ETia TNG TPOXAAIAG Kal TwV OTOTT OpPiwV.

To Minifor™ Trpémel va xpnolgoTolgital Yovo yia

armreuBeiag kK&GBeTn aviwwaon, Adyw Tou KivOUvou

UTTEPOEPATOG TWV TUNHATWY TWV CUPHATOCXOIVWV

aviywong.

Otav eykataoTAcETE TN povada PeBaiwbeite OTI

A€IToUpyei owWOTA  XwPiG @opTio ot OAGKANPN

4. 2YMBOAO

1: ZupBOTEG OUOKEUEG PE
TO PUTTAOK TpOoXaAiag MPM.
2: Ao@aAng @épTOoG EPYaTiag TNG
unxaving pe egaprion.
AIGuETPOG TOU OX0IVIOU aviywaong.
>Apavon CE kai UKCA.
‘Ovopa kai SielBuvaon 3
TOU KOTOOKEUAOTA:
TRACTEL SAS
RD619 4
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France
6: AlaBAoTe TO eyXEIPIDIO Kal TO EYXEIPIOIO
XPAONG yIa AuTr T GUOKEUN.
7: Hpepopunvia KATOOKEUNG:
XX: eBdopdda KaTaoKEURG
YY: Ta teAeuTaia 2 wneia TG XPOVIAG KATOOKEUNG
8: Mepiypaen.

ahw

TNV améoTaon JIadpPouAG TNG Kal GUYKEKPIMEVA
BeBaiwBeite OTI AeIToupyoUV GWAOTA TO GTOTT OPIWV.

3. AEITOYPTIA

Otav TrpaypatoTTololvTal A&IToupyieg aviywong PeE
EYKATEGTNUEVO TO OET QYKIOTPOU aviWwaong TTPETTEN
va doBei €1dIK TTpoooxh yia va dlao@alioTei 6Tl
TO QOpTiO BEV OTPIPOYUPICEl, LWOTE VA ATTOPEUXDET
UTTEPDEUA TWV TPIWV TUNHATWY TOU CUPUATOOXOIVOU
(Vo TpApaTa pe @optio + éva yahapo). Edv 1o
XaAQpO TUAPO TOU CUPUOTOOXOIVOU UTTEPDEUTET JE TA
UTTOAOITTA TUAPATA, OTAPOTAOTE APECWS TNV Kivnon
TOU (OPTIOU Kal EAEUBEPWOTE TA TTPIV OUVEXIOETE TN
AerToupyia. EAEyETE TTPOOEKTIKG TNV KATAGTOON TOU
ouppaTdoXoIVoU Kal Tou BapoUAkou.

Omote  XPNOIYOTIOIEiITE, OTTOBNKEVETE R
HETOQPEPETE TO BAPOUAKO HE TO OET AYKIOTPOU
aviywong, AdBeTe 6Aa Ta aTTapAiTNTA METPO YIA
va Slao@alioTel 0TI TO OUOTNHA SEV UTTOKEITAI
o€ Kkatroia BAGBN.
Mpémer va dolei
OUpMATOOYXOIVO.
Mpiv amé kGBe Xpon o XEIPIOTAG TIPETTEl Vo
eAéygel OTI n em@aveia TPIRAG (avTik. S, ZxApa 1,
@don 3) éxel ypaoapioTei | Aadwokei.

Emriong BeBaiwBeite 611 Sev e10€p)eTaI §EVO WA
oT0 BapoUAKO 1 TO OET AYKiOTPOU aviywong.
Mpiv XpnoiuoTroINoeTe TO BAPOUAKO HE TO OET
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Serg for a lese og folge sikkerhetsretningslinjene gitt i bruker- og
vedlikeholdshandboken som fulgte med Minifor™-vinsjen.

1. VIKTIG
SIKKERHETSINFORMASJON

Riggsett muliggjer rigging av Minifor™:
- for staltau TR10/30/30S/50/110,
- for syntetisk tau TR125SY.

_=" NB: Innfaring pa Minifor™ TR55 er forbudt.
¢}

Med taljesettet vil du doble enhetens kapasitet

(WLL*) uten & fjerne -kabelen. P& den annen side,

sa vil lgftehastigheten reduseres med halvparten.

- Sgrg for at du ikke overskrider WLL* til systemet
utstyrt med taljesett. For TR50 med taljesett er
WLL* begrenset til 950 kg.

- Pass pa at du ikke overskrider WLL* for
systemet utstyrt med taljesett. For TR110 med
taljesett er WLL* begrenset til 1100 kg.

- Hvis taljesettet brukes, ma lengden pa staltau
veere minst det dobbelte av lgftehgyden pluss
rundt 2 m, inkludert en meter med slakt staltau.

Minifor™ ma ikke veere utstyrt med noe annet

skjaeresystem enn Minifor™-taljesettet.

Riggingen (element. 3, fig. 4, 5 og 8) er utstyrt

med en lasekrok som standard. Eventuelt

kan riggingen utstyres med en selvlasende krok

(Fig. 10).

Ingen ekstra systemer skal legges til.

-For montering ma du serge for at
barestrukturen kan handtere enhetens nye
lastekapasitet.

- Skjeresettet skal bare monteres av
en dyktig og kvalifisert tekniker. Feil
installasjon av taljesettet vil direkte
involvere installaterens ansvar.

2. MONTERING

Minifor™-riggsettet for TR10/30 og TR30S/50/110
bestar av (fig. 4 og 5):

- denne monteringshandboken,

- en forankringsplate (element 1),

- et grensestopp (element 2),

- en trinse av apningstype (element 3).
Rigsettet for Minifor™ TR125SY™ inkluderer
(fig. 8):

- denne monteringshandboken,

- en forankringsbrakett (element 1),

- en apnende riggetrinse (element 3).
Paminnelse: Riggsettet er reservert for rigging
av en Minifor™ TR10/30 TR30S/50/110 eller
TR1258Y.

*: Arbeidslastgrense
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- Fjern enheten dannet av karabinkroken
og krokavstandsstykket montert pa enheten
(element 1, fig. 6 og 7).

- Fest med samme skrue som du brukte til
forankringsbraketten (element 1) fig. 2 (for
TR10/30), fig. 3 (for TR30S/50/110) eller fig. 9
(for TR1258Y).

- Festenden av staltauet utstyrt med krokelement
2 il forankringsplaten (element 1) som vist i
figur 2, 3 og 9.

- Installasjon av taljesettskivene er delt inn i flere
faser som beskrevet i figur 1:

Fase PO: Trinse ved mottak.

Fase P1:

- TR10/30 og TR30S/50/110, underfase P1-1: Far
to grensestopp (element 1 og 2) pa staltauet,
sett deretter staltauet inn i enheten og fiern
laseskruen (element 3) fra grensestoppet
(element 2).

- TR125SY, underfase 1-2: Skyv et endestopp
(element 1) pa tauet og sett tauet inn i enheten.

Fase P2: Fjern klemmepinnen (element 4)

fra trinsen (element 5); skru av trinseakselen

(element 5) og sving den mobile sideplaten

(element 6).

Fase P3: Skyv trinsen (element 7) utenfor

riggskiven opp til tauet, og sett tauet med den

ferdige lgkken inn i trinsesporet og innenfor

grensene for den faste flensen (element 8).

Z=" NB: Kontroller om det er nok fett. Tilsett
eventuelt fett beregnet for ekstremt trykk. Det er
viktig at fettet ikke inneholder molybdendisulfid
(ref. S).

Fase P4: Skyv trinsen (element 7) inne i

riggtrinsen til stoppet og sjekk plasseringen av

tauet i sporet pa trinsen og de to grensene til den

faste flensen (element 8).

Fase P5: Plasser den mobile sideplaten pa nytt

(element 6), stram til trinseakselen (element 5),

plasser den og lukk klemmepinnen (element 4)

pa trinsen (element 5).

Fase P6:

- TR10/30 og TR30S/50/110, underfase P6-1:
Plasser endestoppet (element 1) pa staltauet,
sett den opp med Minifor™-monteringsflaten og
stram laseskruen (element 9) til endestoppet.

- TR1258Y, underfase 6-2: Plasser
tauklemmen pa tauet (element 2) pa den angitte
avstanden fra Minifor™-installasjonsplaten
og stram de to skruene.




ADVARSEL: i tilfelle feil posisjonering av
endestoppet, er det en risiko for & skade tauet.
Fase P7:

-TR10/30 og TR30S/50, underfase P7-1:
Plasser nedre grensestopp (element 10) pa
staltauet og stram til laseskruen (element 11)
pa grensestoppet.

- TR1258Y, underfase 7-2: Skyv
endestoppet (element 3) pa tauet, plasser
klemmen (element 4) pa tauet og stram de
to skruene.

- Figur 2, 3 og 9 viser dimensjonene til en
Minifor™ med taljesett og viser posisjonen
til trinsen og endestoppene.

Pa grunn av risikoen for sammenfloking av

|aftetradstrenger, ma Minifor™ med taljesett kun

brukes til direkte vertikalt |aft.

Nar den er satt opp, ma du serge for at enheten

fungerer som den skal uten last langs hele

kjgrestrekningen, og spesielt sgrge for at
endestoppene fungerer som de skal.

3. DRIFT

Nar du utferer lgfteoperasjoner med taljesettet
installert, ma du veere spesielt oppmerksom

4. MERKING

1: Kompatible enheter med 1
MPM-riggsettet.
2: Trygg arbeidslast pa den
riggede maskinen. 2
Loftetauets diameter.
CE- and UKCA-merking.
Navn og adresse 3
pa produsenten:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 Frankrike
6: Les handboken og bruksanvisningen
for denne enheten.
7: Produksjonsdato:
XX: produksjonsuke
YY: De to siste sifrene i produksjonsaret
8: Beskrivelse.

ahow

pa at lasten ikke dreier for & forhindre at de
tre trddene pa vaieren (to lastede trader + en
slakk trad) floker seg. Stopp bevegelsen av
lasten umiddelbart hvis den slakke traden floker
seg med de andre tradene, og fjern den fer
du fortsetter operasjonen. Sjekk tilstanden til
staltauet og vinsjen.

Nardubruker, lagrerellertransporterervinsjen
med taljesett, ma du fatte alle nedvendige
tiltak for a sikre at systemet ikke blir utsatt
for skader.

Veer spesielt oppmerksom pa staltauet.

Fer hver bruk ma operateren kontrollere at
friksjonsoverflaten (element S, fig. 1, fase 3)
er smurt eller oljet.

Forsikre deg ogsa om at ingen
fremmedlegemer trenger inn i vinsjen eller i
taljesettet.

Fer du bruker vinsjen med taljesett, ma
du sgrge for at du har lest og forstatt
informasjonen i denne handboken og i
bruker- og vedlikeholdshandboken for
Minifor™ som folger med hver vinsj. En kopi
av denne handboken kan sendes til deg pa
enkel foresporsel til TRACTEL®.

TRACTEL S.A.S.
RD 618, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANCE
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Var noga med att lasa och folja sdkerhetsanvisningarna i anvdndar- och
underhallshandboken som medféljer Minifor™-vinschen.

1. VIKTIG
SAKERHETSINFORMATION

Riggsats mojliggér riggning av Minifor™:
- for stalrep TR10/30/30S/50/110,
- for syntetiskt rep TR125SY.

(_=— OBS! Det &r forbjudet att dra i Minifor™
TR55.

Med din skivsats fordubblar du enhetens

kapacitet (WLL*) utan att ta bort kabeln. A andra

sidan kommer lyfthastigheten att minska med
halften.

-Var noga med att inte Overskrida WLL* for
systemet som ar utrustat med skivsats. For
TR50 med skivsats ar WLL* begransad till
950 kg.

- Se till att inte Overskrida WLL* for systemet
som ar utrustat med skivsats. Fér TR110 med
skivsats ar WLL* begransad till 1 100 kg.

- Om skivsats anvands maste vajern vara minst
dubbelt s& lang som lyfthdjden plus cirka 2 m,
inklusive en meter slak vajer.

Minifor™ far inte utrustas med nagot annat

skivsystem an Minifor™-skivsatsen.

Riggningen (artikel. 3, fig. 4, 5 och 8) ar som

standard utrustad med en sparrkrok. Alternativt

sa kan riggen utrustas med en sjalvlasande krok

(fig. 10).

Inget ytterligare system ska laggas till.

- Se till att barkonstruktionen klarar enhetens
nya lastkapacitet fore montering.

- Skivsatsen far endast installeras av en
erfaren och kvalificerad tekniker. Felaktig
installation av skivsatsen kommer direkt att
bli installatorens ansvar.

2. INSTALLATION

Minifor™ riggsats for TR10/30 och TR30S/50/110
omfattar (fig. 4 och 5):

- denna monteringshandbok,

- en forankringsplatta (punkt 1),

- ett gransstopp (punkt 2),

- en remskiva av 6ppningstyp (artikel 3).
Riggsatsen for Minifor™ TR125SY™ innehaller
(fig. 8.):

- denna monteringshandbok,

- ett dockningsfaste (artikel 1),

- en remskiva med 6ppen rigg (artikel 3).

*: Grans for arbetsbelastning

: saractel

Paminnelse: Riggsatsen &r reserverad for
riggning av en Minifor™ TR10/30 TR30S/50/110
eller TR1258Y.

- Ta bort enheten som bildats av snappkroken och
krokavstandet monterat pa enheten (artikel 1,
fig. 6 och 7).

- Sakramed samma skruvsomfordockningsfastet
(artikel 1) Fig. 2 (for TR10/30), Fig. 3 (for
TR30S/50/110) eller Fig. 9 (fér TR1258Y).

- Fast anden av vajern som &r utrustad
med krokartikel 2 pa forankringsplattan (artikel
1) enligt figur 2, 3 och 9.

- Installation av remskivan for skivsatsen ar
uppdelad i flera faser enligt beskrivning i fig. 1:

Fas P0: Remskiva vid mottagning.

Fas P1:

- TR10/30 och TR30S/50/110, underfas P1-1: Kor
tva gransstopp (objekt 1 och 2) pa vajern, satt
sedan in vajern i enheten och ta bort lasskruven
(artikel 3) fran andstoppet (artikel 2).

- TR125SY, underfas 1-2: Skjut ett slutstopp
(artikel 1) pa repet och satt in repet i enheten.
Fas P2: Ta bort klamstiftet (artikel 4) fran blocket
(artikel 5); skruva loss blocket (artikel 5) och vrid

den mobila sidoplattan (artikel 6).

Fas P3: Skjut remskivan (artikel 7) utanfor

riggblocket upp till stoppet och satt in repet med

sin fardiga slinga i remskivans spar och inom

granserna for den fasta flansen (artikel 8).

C=— OBS: Kontrollera om det finns tillrackligt
med fett. Tillsatt vid behov fett som klarar extremt

tryck. Fettet far absolut inte innehalla
molybdendisulfid (ref. S).
Fas P4: Skjut remskivan (artikel 7) inuti

riggblocket till stoppet och kontrollera repets

placering i remskivans spar och de tva granserna

for den fasta flansen (artikel 8).

Fas P5: Satt tillbaka den mobila sidoplattan

(artikel 6), dra at blocket (artikel 5), placera

sedan och stang klamstiftet (artikel 4) pa blocket

(artikel 5).

Fas P6:

- TR10/30 och TR30S/50/110, underfas P6-1:
Placera gransstoppet (artikel 1) pa vajern,
fast det med Minifor™ monteringsytan och dra
at lasskruven (artikel 9) pa gransstoppet.

- TR1258Y, underfas 6-2: Placera repklamman pa
repet (artikel 2) pa angivet avstand fran Minifor™
installationsplatta och dra at de tva skruvarna.

VARNING: i handelse av felaktig positionering
av slutstoppstoppet finns risk for skada pa repet.




Fas P7:

-TR10/30 och TR30S/50, underfas P7-1:
Placera det nedre gransstoppet (artikel 10)
pa vajern och dra at lasskruven (artikel 11) pa
gransstoppet.

- TR1258Y, underfas 7-2: Skjut
anslagsstoppet (artikel 3) pa repet, placera
klamanordningen (artikel 4) pa repet och dra at
de tva skruvarna.

- Figurerna 2, 3 och 9 ger dimensionerna
for en Minifor™ med skivsats och visar
remskivans lage och gransstopp.

P& grund av risken for trassel av lyftvajerstrangar

far Minifor™ med skivsats endast anvandas for

direkt vertikal lyft.

Nar du ar klar ska du se till att enheten fungerar

korrekt utan belastning langs hela korstrackan

och i synnerhet se till att granslagena fungerar
korrekt.

3. DRIFT

Nar du utfor lyftoperationer med skivsatsen
installerad maste sarskild uppmarksamhet agnas
at att sakerstalla att lasten inte roterar for att

4. MARKERING

1: Kompatibla enheter med 1
MPM-riggsatsen.
2: Saker arbetsbelastning pa
den riggade maskinen. 2
Lyftrepets diameter.
CE- och UKCA-markning.
Tillverkarens namn 3
och adress:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 Frankrike
6: Las bruksanvisningen och
instruktionsboken fér den har
enheten.
7: Tillverkningsdatum:
XX: tillverkningsvecka
YY: De sista tva siffrorna i tillverkningsaret
8: Beskrivning.
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forhindra att de tre tradarna i vajern trasslas
ihop (tva lastade tradar + en slak trad). Stoppa
omedelbart lastens rérelse om den slaka traden
trasslas ihop med de andra tradarna och fixa
det innan du aterupptar operationen. Kontrollera
noggrant ledningens och vinschens skick.

Varje gang du anvander, forvarar eller
transporterar vinschen med skivsatsen
maste du vidta alla nédvéndiga atgarder for
att sdkerstalla att systemet inte skadas.
Kontrollera framférallt vajern.

Fore varje anvandning maste operatéren
kontrollera att friktionsytan (artikel S, fig. 1,
fas 3) ar insmord eller oljad.

Se ocksa till att inga frammande foremal
tranger in i vinschen eller skivsatsen.

Innan du anvénder vinschen med skivsats
maste du se till att du har last och forstatt
informationen i denna handbok och i
anviandar- och underhallshandboken for
Minifor™ som medféljer varje vinsch. En
kopia av denna handbok kan skickas till dig
pa begaran till TRACTEL®.

TRACTEL S.AS.

RD 619, Saint Hilaire-sous Romilly
BF 36- F-10102 FRANCE

saractel :
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Varmista, ettd luet Minifor™-vintturin mukana toimitetussa kaytto- ja
huolto-oppaassa annetut turvallisuusohjeet ja noudatat niita.

1. TARKEAA
TURVALLISUUSTIETOA

Vakipyorasarja sopii
vinttureille:

- teraskoydella varustettu TR10/30/30S/50/110,
- synteettisella kdydella varustettu TR1258Y.

seuraaville Minifor™-

=" Huomautus:
kiinnittdminen on kielletty.

Minifor™ TR55:n

Vakipyorasarjan avulla kaksinkertaistat laitteen
nimelliskuorman* irrottamatta sen kaapelia.
Toisaalta nostonopeus vahenee puolella.

- Varmista, ettd et ylitd vakipyorasarjalla
varustetun jarjestelman nimelliskuormaa®.
Vakipyorasarjalla varustetun TR50-laitteen
nimelliskuorma* on 950 kg.

-Ala  ylita hihnapyorasarjalla  varustetun
jarjestelman WLL*-arvoa. Hihnapydrasarjalla
varustetun TR110:n kohdalla WLL*-arvo on
rajoitettu 1 100 kilogrammaan.

- Jos vakipyorasarjaa kaytetaan, kdyden pituuden
on oltava vahintaan kaksi kertaa nostokorkeus
plus noin 2 metrid, mukaan lukien yksi
metri 10ysaa koytta.

Minifor™-vintturia ei saa varustaa millaan

muulla vakipyorajarjestelmalla kuin Minifor™-

vakipyorasarijalla.

Vakipyéra (kohta 3, kuvat 4, 5 ja 8)

on varustettu vakiona  salpakoukulla.

Vakipyoran voi valinnaisesti varustaa itsestdan

lukittuvalla koukulla (kuva 10).

Mitéan lisgjarjestelmaa ei saa lisata.

- Varmista ennen asennusta, etta
kantava rakenne kestda laitteen uuden
kuormituksen.

-Vain asiantunteva ja patevd asentaja
saa asentaa vakipyorasarjan. Jos
vakipyorasarja asennetaan vaarin, vastuu
siirtyy valittomasti asentajalle.

2. ASENNUS

TR10/30- ja TR30S/50/110-laitteiden Minifor™-
vakipyorasarja koostuu seuraavista (kuvat4
ja 5):

- tama asennusopas

- ankkurilevy (kohta 1)

- rajoitin (kohta 2)

- avattava vakipyora (kohta 3).

*: Nimelliskuorma
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Minifor™ TR125SY ™-laitteen vakipydrasarja
sisdltda seuraavat (kuva 8):

- tama asennusopas

- ankkurilevy (kohta 1)

- avattava vakipyora (kohta 3).

Muistutus:  Vakipyorasarja on tarkoitettu

ainoastaan Minifor™ TR10/30-, TR30S/50/110-

ja TR125SY-vinttureille.

- Irrota laitteeseen asennettu kokoonpano, joka
koostuu karbiinihaasta ja haan valikappaleesta
(kohta 1, kuvat 6 ja 7).

- Kiinnitd  kayttden samaa ruuvia kuin
ankkurilevylle (kohta 1), kuva 2 (TR10/30),
kuva 3 (TR30S/50/110) tai kuva 9 (TR125S8Y).

- Kiinnita haalla varustettu kdyden paa (kohta
2) ankkurilevyyn (kohta 1) kuvien 2, 3 ja 9
mukaisesti.

- Vakipyorasarjan vakipydran asennus on jaettu
useisiin vaiheisiin kuvan 1 mukaisesti:

Vaihe PO0: Vakipyora se toimitettaessa.

Vaihe P1:

- TR10/30 ja TR30S/50/110, alavaihe P1-1: Vie
kaksi rajoitinta (kohdat 1 ja 2) kdyteen, aseta
sitten kdysi laitteeseen ja poista varmistusruuvi
(kohta 3) rajoittimesta (kohta 2).

- TR1258Y, alavaihe 1-2: Liu’uta rajoitin (kohta 1)
koyteen ja aseta koysi laitteeseen.

Vaihe P2: Poista sokkanaula (kohta 4)

koysipyoran akselista (kohta 5); ruuvaa

koysipyoran akseli (kohta 5) auki ja kaanna

likkuvaa sivulevya (kohta 6).

Vaihe P3: Liu'uta koysipyoraa (kohta 7) pois

vakipyorasta rajoittimeen asti ja aseta koysi

valmiiksi tehtyine silmukoineen koysipydran

uraan ja kiinnitetyn levyn paatteisiin (kohta 8).

C=" Huomautus: Tarkista, ettd rasvaa on
riittavasti. Lisaa tarvittaessa korkeapainerasvaa.
On ehdottoman tarkeda, ettd rasva ei sisalla
molybdeenidisulfidia (viite S).

Vaihe P4: Liuv'uta koysipyéraa (kohta 7)
rajoittimeen asti vakipydraan ja tarkista kdyden
sijainti koysipydran urassa ja kiinnitetyn levyn
kahdessa paatteessa (kohta 8).

Vaihe P5: Aseta liikkuva sivulevy (kohta 6)

takaisin paikalleen, kiristd koysipyorén akseli
(kohta 5), ja sitten aseta ja sulje sokkanaula
(kohta 4) koysipyoran akseliin (kohta 5).

Vaihe P6:

- TR10/30 ja TR30S/50/110, alavaihe P6-1:
Aseta rajoitin (kohta 1) koyteen, kohdista se
Minifor™-laitteen asennuspinnan kanssa ja
kirista rajoittimen varmistusruuvi (kohta 9).




- TR1258Y, alavaihe Aseta
koysikiinnike koyteen (kohta 2)
maaritetylle etaisyydelle Minifor™-laitteen
asennuspinnasta ja kirista kaksi ruuvia.

VAROITUS: jos rajoitin asennetaan vaarin, kdysi
voi vaurioitua.

Vaihe P7:

- TR10/30 ja TR30S/50, alavaihe P7-1: Aseta
alempi rajoitin (kohta 10) koyteen ja kirista
rajoittimen varmistusruuvi (kohta 11).

- TR1258Y, alavaihe 7-2: Liu’uta rajoitin (kohta 3)
kdyteen, aseta kiinnityslaite (kohta 4) kdyteen
ja kirista kaksi ruuvia.

- Kuvissa 2, 3 ja 9 nakyvat vakipyorasarjalla
varustetun Minifor™-laitteen mitat
seka vakipyoran ja rajoittimien asento.

Nostokdyden osien sotkeutumisvaaran vuoksi

vakipyOrasarjalla varustettua Minifor™-laitetta

saa kayttdd vain suorassa pystysuuntaisessa
nostossa.

Kun laite on asennettu, varmista, ettd se toimii

oikein ilman kuormaa koko kulkumatkaltaan

ja erityisesti varmista, ettd rajoittimet toimivat
oikein.

6-2:

3. KAYTTO

Suoritettaessa nostoja vakipyorasarjan ollessa
asennettuna on kiinnitettdva erityishuomiota

4. MERKINTA

1: MPM-vakipyorasarjan kanssa 1
yhteensopivat laitteet.
2: Vakipyoéralla varustetun koneen
sallittu kuormitus.
Nostokdyden halkaisija.
CE- ja UKCA-merkinta.
Valmistajan nimi
ja osoite:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 Ranska
6: Lue tdma opas ja tdman
laitteen kayttdopas.
7: Valmistuspaiva:
XX: valmistusviikko
YY: Valmistusvuoden 2 viimeistd numeroa
8: Kuvaus.
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sen varmistamiseen, ettd kuorma ei paase
kadantymaan, jotta voidaan estaa kdyden kolmen
osan sotkeutuminen (kaksi kuormattua osaa +
yksityhja osa). Pysayta kuorman liike valittdmasti,
jos tyhja osa sotkeutuu muiden osien kanssa, ja
selvitd se ennen kaytdn jatkamista. Tarkista
kdyden ja vintturin kunto huolellisesti.

Aina kayttaessasi, sdilytykseen asettaessasi
tai kuljettaessasi vakipyorasarjalla
varustettua vintturia, tee kaikki tarvittavat
toimenpiteet varmistaaksesi, ettei jarjestelma
paase vaurioitumaan.

Erityishuomiota on kiinnitettava koyteen.
Kayttdjan on ennen jokaista kayttokertaa
tarkistettava, etta kitkapinta (kohta S, kuva 1,
vaihe 3) on rasvattu tai oljytty.

Varmista lisdksi, ettd mitaan vierasta ainetta
ei paase vintturiin tai vakipyorasarjaan.
Varmista ennen vakipyorasarjalla varustetun
vintturin kayttamista, ettd olet lukenut ja
ymmartényt tdysin tiedot, jotka on annettu
tissd oppaassa sekd jokaisen vintturin
mukana toimitetussa Minifor™-laitteen
kaytto- ja huolto-oppaassa. TRACTEL® voi
lahettdd sinulle kopion tastd oppaasta, jos
vain pyydat sita.

TRACTEL S.A.S.

RD 61, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 36 - F-10102 FRANCE

saractel ’

Fl



DK

Minifor™-hejsespillet.

Sorg for at lase og overholde retningslinjerne for sikkerhed som angivet
i denne bruger- og vedligeholdelsesmanual, der leveres sammen med

1. VIGTIGE
SIKKERHEDSOPLYSNINGER

Rigningsseet gar det muligt at rigge Minifor™:
- til stalwire TR10/30/30S/50/110,
- til syntetisk reb TR125SY.

(= Bemark: Reeving pa Minifor™ TR55 er
forbudt.

Med taljesaettet kan du fordoble kapaciteten

(WLL*) for enheden uden at fierne dets kabel.

Pa den anden side vil Igftehastigheden reduceres

til det halve.

- Pas pa ikke at overskride WLL* for det system,
der er udstyret med taljesaettet. Til TR50 med
taljeseet er WLL* begraenset til 950 kg.

- Serg for ikke at overskride WLL* for systemet
udstyret med skivesaet. For TR110 med
skivesaet er WLL* begreenset til 1.100 kg.

- Hvis taljesaettet bruges, skal laengden af wiren
veere mindst det dobbelte af lgftehgjden plus
ca. 2 m, inklusive én meter slap wire.

Minifor™ ma ikke udstyres med andre

taljesystemer end Minifor™-taljesaettet.

Rigning (emne 3, fig. 4, 5 og 8) er som standard

udstyret med en lastkrog med pal. Rigningen

kan efter behov udstyres med en selvlasende

sikkerhedskrog (fig. 10).

Der skal ikke tilfgjes nogen yderligere systemer.

- Fer montering skal du serge for, at den
bzaerende konstruktion kan klare den nye
lastkapacitet for enheden.

- Taljesaettet ma kun monteres af en faglaert
og kvalificeret tekniker. Ansvaret for forkert
montering af taljesaettet pahviler direkte
montgren.

2. MONTERING

Minifor™-rigningsseet  til  TR10/30 og
TR30S/50/110 omfatter (fig. 4 og 5):

- denne monteringsmanual,

- en forankringsplade (emne 1),

- et endestop (emne 2),

- en abnende taljeblok (emne 3).
Rigningssaet til Minifor™ TR125SY™ indeholder
(fig. 8.):

- denne monteringsmanual,

- et montagebeslag (emne 1),

- en abnende taljeblok (emne 3).

*: Working Load Limit

: saractel

Pamindelse: Rigningssaettet er beregnet il
rigning af Minifor™ TR10/30, TR30S/50/110 eller
TR1258Y.

- Fjern samlingen, der er dannet af snapkrogen
og krogafstandsstykket monteret pa enheden
(emne 1, fig. 6 og 7).

- Fastger ved hjeelp af den samme skrue som
til montagebeslaget (emne 1) fig. 2 (i tilfeelde
af TR10/30), fig. 3 (i tilfeelde af TR30S/50/110)
eller fig. 9 (i tilfaelde af TR125SY).

- Fastger enden af wiren, som er udstyret
med krog (emne 2) til forankringspladen (emne
1) som vist pa fig. 2, 3 og 9.

- Montering af taljen er inddelt i flere faser som
beskrevet i fig.1:

Fase PO: Talje ved modtagelse.

Fase P1:

-TR10/30 og TR30S/50/110, under-fase P1-
1: Kor to endestop (emne 1 og 2) pa wiren,
seet derefter wiren ind i enheden, og fiern
laseskruen (emne 3) fra endestoppet (emne 2).

- TR125S8Y, under-fase 1-2: Lad en ende af
stoppet (emne 1) glide over pa rebet, og saet
rebet ind i enheden.

Fase P2: Fjern klemmestiften (emne 4) fra taljens
aksel (emne 5): Skru taljeakslen af (emne 5), og
drej den mobile sideplade rundt (emne 6).

Fase P3: Trak taljen (emne 7) uden pa
rigningstaljen op til stoppet, og for rebet med
dets klargjorte Igkke ind i rillen pa taljen og inden
for graensen for den faste flange (emne 8).

(=" Bemaerk: Kontroller, om der er nok fedt.
Om ngdvendigt tilseettes fedt af typen med
ekstremt tryk. Det er absolut nedvendigt, at fedtet
ikke indeholder molybdeen disulfid (ref. S).

Fase P4: Trak taljen (emne7) inden i
rigningstaljen til stoppet, og kontroller placeringen
af rebet i rillen pa taljen og de to graenser pa den
faste flange (emne 8).

Fase P5: Saet den mobile sideplade pa igen
(emne 6), spaend taljeakslen (emne 5), placer og
luk derefter klemmestiften (emne 4) pa taljens
aksel (emne 5).

Fase P6:

- TR10/30 og TR30S/50/110, under-fase P6-1:
Placer endestoppet (emne 1) pa wiren, saet
det op med Minifor™-monteringsfladen, og
spaend laseskruen (emne 9) pa endestoppet.




- TR1258Y, under-fase 6-2: Placer reb-
klemmen pa rebet (emne 2) ved den angivne
distance fra Minifor™-monteringspladen
og speend de to skruer.

ADVARSEL: | tilfeelde af forkert placering af
endestoppet er der enrisiko for at beskadige tovet.

Fase P7:

- TR10/30 og TR30S/50, under-fase P7-1: Placer
det nederste endestop (emne 10) pa wiren og
spaend laseskruen (emne 11) pa endestoppet.

- TR1258Y, under-fase 7-2: Treek
endestoppet (emne 3) pa wiren, placer
klemmeenheden (emne 4) pa wiren, og spaend
de to skruer.

- Figur 2, 3 og 9 angiver dimensionerne for en
Minifor™ med taljeseet og viser placeringen
af talje og endestop.

Pa grund af risikoen for sammenfiltring af tradene

i loftewirer ma Minifor™ med taljesaet kun bruges

til direkte lodret |oft.

Nar enheden er sat op, skal du sikre dig, at

den fungerer korrekt uden belastning over hele

sin kgreafstand, og iseer skal du serge for, at
endestoppene fungerer korrekt.

3. DRIFT

Nar du udfgrer lgfteopgaver med taljeseettet
monteret, skal der leegges seerlig veegt pa

4. MAERKNING

1: Enheder, der er kompatible med 1
MPM-rigningssaettet.

2: Safe working load pa

den riggede maskine.

Diameter pa hejsewiren.

CE- og UKCA-maerkning.

Navn og adresse

pa producenten:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 France

6: Lees manualen og
instruktionsmanualen for denne
enhed.

7: Produktionsdato:
XX: Produktionsuge
YY: De sidste to tal for produktionsaret

8: Beskrivelse

ahow
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at sikre, at lasten ikke drejer for at forhindre
sammenfiltring af wirens tre trade (to belastede
trade + én slap trad). Du skal omgaende stoppe
lastens beveegelse, hvis den slappe trad bliver
viklet ind i de andre trade, og udrede det, for
du genoptager opgaver. Kontroller omhyggeligt
wirens og hejsespillets tilstand.

Hver gang du bruger, opbevarer eller
transporterer hejsespillet med taljesaettet,
skal du tage alle nedvendige forholdsregler
for at sikre, at systemet ikke bliver udsat for
nogen skader.

Wiren skal have szerlig opmarksomhed.

For hver anvendelse skal operateren
kontrollere, at friktionsoverfladen (emne S,
fig. 1, fase 3) smores eller olieres.

Du skal ogsa sikre, at ingen fremmedlegemer
trenger igennem hejsespillet eller
taljeseettet.

For du bruger hejsespillet med taljesattet,
skal du serge for at laese og fuldt ud forsta
oplysningerne i denne manual og i brugs-
og vedligeholdelsesmanualen til Minifor™
leveret med hvert hejsespil. Du kan fa tilsendt
en kopi af denne manual ved henvendelse til
TRACTEL®.

TRACTEL S.A.S.
RD 61, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 36 - F-10102 FRANCE
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przestrzegaé.

Nalezy zapozna¢ sie z wytycznymi bezpieczenstwa zawartymi w instrukcji
obstugi i konserwacji dostarczonej wraz z wciggarka Minifor™ i ich

1. WAZNE INFORMACJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Zestaw do podwieszania umozliwia olinowanie
Minifor™:

- dla liny stalowej TR10/30/30S/50/110,

- dla liny syntetycznej TR125SY.

C=" Uwaga: Przewlekanie na Minifor™ TR55 jest
zabronione.

Dzigki zbloczu linowemu podwoisz udzwig
(DOR¥) urzadzenia bez koniecznosci
demontazu liny. Z drugiej strony, predkosc

podnoszenia zostanie zmniejszona o potowe.

- Nalezy pamieta¢é, aby nie przekracza¢ DOR*
systemu wyposazonego w zblocze linowe. W
przypadku TR50 ze zbloczem linowym, DOR* jest
ograniczone do 950 kg.

- Nalezy pamieta¢, aby nie przekracza¢ DOR*
systemu wyposazonego w zblocze linowe. W
przypadku TR110 ze zbloczem linowym DOR* jest
ograniczone do 1100 kg.

-W przypadku stosowania zbloczy linowych,
dtugos$¢ liny stalowej musi byé co najmniej
dwukrotnie wieksza od wysokos$ci podnoszenia
plus okoto 2 m, w tym jeden metr luznej liny
stalowe;.

W urzadzeniu Minifor™ nie mozna montowac

zadnego innego systemu zbloczy linowych niz

zblocze linowe Minifor™.

Zblocze (element 3, Rys. 4, 5 i 8) standardowo

posiada hak zatrzaskowy. Opcjonalnie zblocze

moze by¢ wyposazone w hak samozabezpieczajacy

(Rys. 10).

Nie nalezy wprowadza¢ zadnego dodatkowego

systemu.

- Przed jakimkolwiek montazem nalezy upewni¢
sie, ze konstrukcja nosna jest w stanie
obstuzy¢ nowa nosnos¢ urzadzenia.

- Zblocze linowe moze by¢ montowane tylko
przez wykwalifikowanego technika. Za
nieprawidlowy montaz zblocza linowego
bezposrednio odpowiada instalator.

2. MONTAZ

Zestaw kot linowych Minifor™ dla TR10/30 i
TR30S/50/110 sktada sig z (Rys. 4 i 5):

- instrukcji montazu,

- ptyty kotwigcej (element 1),

*: Dopuszczalne obcigzenie robocze
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- ogranicznika (element 2),

- krgzka linowego z otwarciem (element 3).
Zblocze linowe do Minifor™ TR125SY™ sktada sie
z (Rys. 8.):

- instrukcji montazu,

- wspornika dokujgcego (element 1),

- krgzka linowego z otwarciem (element 3).
Przypomnienie: Zestaw kot linowych jest
zarezerwowany do olinowania urzadzenia Minifor™
TR10/30 TR30S/50/110 lub TR1258Y.

- Nalezy zdjg¢ zespot utworzony przez karabinczyk
i element dystansowy haka zamontowany na
urzagdzeniu (element 1, Rys. 6 7).

- Zabezpieczy¢ takg sama srubg jak przy wsporniku
dokujacym (element 1), Rys. 2 (w przypadku
TR10/30), Rys. 3 (w przypadku TR30S/50/110) lub
Rys. 9 (w przypadku TR125SY).

- Zamocowac¢ koniec liny stalowej z hakiem
(element 2) do plyty kotwigcej (element 1) w
sposob pokazany na Rys. 2, 3i 9.

- Montaz zblocza linowego podzielony jest na kilka
etapow, jak przedstawiono na Rys.1:

Etap PO: Krgzek linowy przy odbiorze.

Etap P1:

-Dla TR10/30 i TR30S/50/110, pod-etap P1-
1: Przeprowadzi¢ dwa ograniczniki krancowe
(element 1 i 2) na linie stalowej, nastepnie
wsungc ling stalowg do urzadzenia i wyjgé srube
zabezpieczajgca (element 3) z ogranicznika
krancowego (element 2).

- TR125S8Y, pod-etap 1-2: Wsung¢ ogranicznik
konca biegu (element 1) na ling i wiozy¢ ling
do urzgdzenia.

Etap P2: Zdjg¢ zatrzask (element 4) z watka

krgzka linowego (element 5); odkreci¢ watek krgzka

linowego (element 5) i odchyli¢ ruchomag ptyte

boczng (element 6).

Etap P3: Wysuna¢ krazek linowy (element 7) poza

krgzek olinowania do ogranicznika i wsung¢ ling

z gotowg petlg do rowka krazka linowego oraz w

granicach statego kotnierza (element 8).

=" Uwaga: Nalezy zapewni¢ odpowiednig ilo$¢
smaru. W razie potrzeby doda¢ smar stosowany w
przypadku ekstremalnych cisnien. Niezwykle istotne
jest, aby smar nie zawierat siarczku molibdenu
(element S).

Etap P4: Wsung¢ krazek linowy (element 7) do
krazka olinowania do ogranicznika i sprawdzi¢
potozenie liny w rowku krgzka linowego i
dwoch ogranicznikach statego kotnierza (element 8).




Etap P5: Ponownie zatozyé ruchoma ptyte boczng

(element 6), dokreci¢ watek krazka linowego

(element 5), a nastepnie ustawi¢ i zamkna¢ zatrzask

(element 4) na watku krazka linowego (element 5).

Etap P6:

- TR10/30 i TR30S/50/110, pod-etap P6-1: Umiesci¢
ogranicznik krancowy (element 1) na linie stalowej,
wyréwnujgc go z powierzchnia montazowg
Minifor™ i dokreci¢ $rube zabezpieczajgca
(element 9) ogranicznika krancowego.

- TR1258Y, pod-etap 6-2: Ustawi¢ zacisk linowy na
linie (element 2) w okres$lonej odlegtosci od ptyty
montazowej Minifor™ i dokreci¢ dwie $ruby.

UWAGA: w przypadku nieprawidtowego ustawienia
ogranicznika konca biegu istnieje ryzyko
uszkodzenia liny.

Etap P7:

- TR10/30 i TR30S/50, pod-etap P7-1: Ustawic¢
dolny ogranicznik krancowy (element 10) na
linie stalowej i dokreci¢ $rube zabezpieczajgca
(element 11) ogranicznika krancowego.

- TR1258Y, pod-etap 7-2: Nasunagéogranicznik konca
biegu (element 3) naling, ustawi¢ zacisk (element4)
na linie i dokreci¢ dwie $ruby.

-Rysunki 2, 3 i 9 podajg wymiary urzadzenia
Minifor™ z zestawem két linowych i pokazujg
pozycje kota linowego oraz ogranicznikéw.

Ze wzgledu na ryzyko splatania sie splotéw lin
stalowych, urzgadzenie Minifor™ ze zbloczem
linowym moze by¢ uzywane tylko do podnoszenia
bezposrednio w pionie.

Po ustawieniu nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie
dziata prawidtowo bez obcigzenia na catej dtugosci

4. OZNACZENIE

1: Urzgdzenia kompatybilne 1
ze zbloczem linowym MPM.
2: Bezpieczne obcigzenie robocze
olinowanej maszyny. 2
Srednica liny wciagajace;j.
Oznakowanie CE i UKCA.
Nazwa i adres 3
producenta:
TRACTEL SAS
RD619
Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP38 — F — 10102 Francja
6: Nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi i podrecznikiem tego
urzadzenia.
7: Data produkgiji:
XX: tydzien produkciji
YY: Ostatnie 2 cyfry roku produkcji
8: Opis.
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przesuwu, a w szczegolnosci, ze prawidtowo
dziatajg ograniczniki krancowe.

3. OBSLUGA

Podczas podnoszenia przy zamontowanym zbloczu
linowym nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to,
aby tadunek nie obracat sig, aby zapobiec splataniu
sie trzech splotow liny stalowej (dwa obcigzone
sploty + jeden luzny splot). W przypadku splatania
luznego splotu z innymi splotami nalezy natychmiast
zatrzymac¢ ruch tadunku i zlikwidowaé go przed
wznowieniem pracy. Doktadnie sprawdzi¢ stan liny
stalowej i wciggarki.

Podczas uzytkowania, przechowywania lub
transportu wciagarki ze zbloczem linowym
nalezy podja¢ wszelkie niezbedne srodki, aby
uchroni¢ system przed uszkodzeniami.
Szczegodlng uwage nalezy zwrocic na ling stalowa.
Przed kazdym uzyciem operator musi sprawdzic,
czy powierzchnia cierna (element S, Rys. 1,
etap 3) jest nasmarowana lub naoliwiona.
Nalezy réwniez upewni¢ sig, ze do wciggarki lub
zblocza linowego nie dostanie sie zadne ciato
obce.

Przed uzyciem wciagarki ze zbloczem linowym
nalezy przeczytac i w petni zrozumie¢ informacje
podane w niniejszej instrukcji oraz w instrukcji
obstugi i konserwacji urzadzenia Minifor™
dostarczanej z kazda wciagarka. Kopie tej
instrukcji mozna otrzymac na zyczenie od firmy
TRACTEL®.

TRACTEL S.A S,

RD 619, Saint Hilaire-sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANCE
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Ob6s3aTenbHO Npo4YTUTE U cobnoaganTe NpaBuna TeEXHMKN 6e3onacHoOCTH,
npuvBeOéHHble B PYKOBOACTBE MO I3KCMAnyaTauum U TeXHUYECKOMY
ob6cnyxuBaHuto, npunaraemom k ne6éake Minifor™,

1. BAXHAA AHO®OPMALIUA NO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

TakenaxHoe cHapshkeHue Mo3BonsieT Npou3BOAUTb
3anacosky ne6éaku Minifor™ ans:

- cTanbHoro Tpoca TR10/30/30S/50/110,

- cUHTETUYeckow Bepéakn TR125SY.

(=" MpumeuaHue: 3amacoBka Ha
Minifor™ TR55 3anpeLueHa.

Bnarogaps atomy 6noky, Bbl MoxeTe yaBauBaTb

rpysonoabémHoctb  (WLL*)  ne6épku, He

n3Bnekas kaHat u3 He€. OpgHako, Npu 3TOM

CKOPOCTb NoAbEMAa YMeHbLUAETCs B Ba pasa.

- He gonyckavite npeBblLLeHWs NpeaensHon paboyen
Harpy3ku (WLL*) ne6énkum, obopynosaHHoN 6r1okom
yABOEHMS rpy3onoabeéMHocTu. [ins mogeny TR50 ¢
6110KOM yABOEHMS rpy30NoabEMHOCTM NpeaenbHas
paboyasi Harpy3ka (WLL*) orpaHuyeHa 950 kr.

- He gonyckavite npeBblLLeHWs NpeaenbHon paboyen
Harpy3km (WLL*) nebenku, o6opynoBaHHOW
TaneBou cuctemont. ins mogenu TR110 ¢ Tanesow
cucTemoin npefenbHasa pabodas Harpyska (WLL*)
orpaHunyeHa 1100 «kr.

-Mpwn MCMnonb30BaHMn 6rnoka yOBOEHUS
rpy3onoAbEMHOCTM  ANMHA  Tpoca  [AOMXHa
MWHUMYM B iBa pasa NpeBbILLaTh BbICOTY NoAbEMA
C 3anacom eLé NpubnmanTensHO 2 M ¢ Y4ETOM 1 M
cberatolel BeTBU.

Jle6éaky Minifor™ paspeLuaetcsi 06opyaoBaTh TONbKO

6rokom yaBoeHus rpysonogbemMHocTn Minifor™.

Bbrnok  yaBoeHust  rpy3onogbEMHOCTM  (MO3.

3 Ha puc. 4, 5 n 8) cTaHOapTHO OcHallaeTcs

KplOKOM C 3awénkon. B kavectBe onumm 6Gnok

YABOEHWS rpy30NnoAbLEMHOCTM MOXET OCHaLlaTbCst

6esonacHbIM kptokom (puc. 10).

[o6aBnsTb 4ONOMHUTENbHBIE CUCTEMBI 3anpeLLEeHo.
-Mepen Havyanom MoHTaxa ybepuTtecsb,

YTO Hecylas KOHCTPYKUUA BblAEPXUT
YBENUYEHHYIO rPy30NoABLEMHOCTL YCTaHOBKM.

nebepnke

- MoHTax 6noka yaBOEHUsI rpy30noabLEMHOCTH

AOMKEeH OCYLIeCTBMATbL TONMbKO ONbITHbIN
n KBanuduumMpoBaHHbIN crneumarnucr.
OTBETCTBEHHOCTb 3a Hapnexawunh MOHTaX
Oroka yaBoeHusi Fpy30onoAbLEMHOCTU HeceT
HenocpeacTBEHHO YCTaHOBLUUK.

2. MOHTAX

Brnok yaBoeHus rpysonogbémHoctu Minifor™ ans
ne6énok TR10/30 n TR30S/50/110 (puc.4 un 5)
COCTOUT U3 CregyoLnMX KOMMNOHEHTOB:

- PYKOBOZACTBO Mo cbopke,

*: NpepenbHasa paboyas Harpyska

’ saractel

- aHKkepHas nnacTtuHa (nos. 1),

- orpaHuunTens xoda Tpoca (nos. 2),

- OTKpbIBatoLLmincst 6rok (nos 3).

Brnok yaBoeHus rpysonogbemHocTu Ans nebéaku

Minifor™ TR125SY™ (puc. 8) coctout wu3

crneayoLmx KOMMOHEHTOB:

- PyKOBOACTBO no cbopke,

- MOHTaXXHbI KPOHLUTENH (no3. 1),

- oTKpbIBatoLuicsa 6ok (no3 3).
HanomMuHaHue: 6nok yaBOeHWs rpy30onogbEMHOCTU
npegHasHadyeH ans ne6épok Minifor™ TR10/30
TR30S/50/110 nnn TR1258Y.

- YoanuTe MOHTaXHbI y3en COCTOSILLMIA U3 Kptoka
C 3aLLENKON M BTYMKM KpIOKa, YCTAaHOBMEHHbIA Ha
ne6éake (nos. 1, puc. 6 n 7).

- 3akpenuTe TeMm e BUHTOM, YTO U ANSi MOHTaXHOro
KpoHWTeNHa (no3. 1) pwc.2 (ans ne6éaku
TR10/30), puc. 3 (ans ne6éakn TR30S/50/110)
unu puc. 9 (ana ne6éakn TR1258Y).

- 3akpenute KoHel Tpoca C KptokoMm (Mo3. 2) Ha
aHKepHoW nnactuHe (no3. 1), Kak MokasaHo Ha
puc. 2,3 mn 9.

- YctaHoBKy Onoka yOBOeHUst rpy30nogbEMHOCTU
criefyeT BbIMNOMHSATL B HECKOMbKO 3TarnoB, Kak
nokasaHo Ha puc.1:

Otan PO: LLikvB npu nonyyeHuu.

Oran P1:

- le6énkn TR10/30 n TR30S/50/110,
NpoOMeXyTouHbIi aTan P1-1: ycTtaHoBuTe [ABa
orpaHnynTens xoga (no3. 1 u 2) Ha Tpoce, 3aTem
BCTaBbTE TPOC B YCTPOWCTBO W BbIBEPHUTE
CTOMOPHbINA BUHT (No3uumsa 3) orpaHuymTens xoaa
(nosuuusa 2).

- ne6éaka TR125SY, npomexyTouHbln atan 1-2:
HapeHbTe orpaHuuuTens xoda (no3. 1) Ha Tpoc u
BCTaBbTE TPOC B YCTPONCTBO.

Atan P2: u3Bnekute CTOMOPHbIA WTUPDT (M03. 4)

13 Bana wkusa (no3. 5). BbiBepHWTe Ban LWKMBa

(no3. 5) n cmecTuTe GoKOBYIO NNacTuHy (nos. 6).

drtan P3: BbigBMHbTE WKMB (no3. 7) u3 6Gnoka

YABOEHMWSA rpy30noAbLEMHOCTM 40 ynopa U BCTaBbTe

TPOC C rOTOBOW METNEN B KaHaBKy LWKMBA U B

orpaHuyMTenn Ha HeMnoABMXKHOM dnaHue (nos. 8).

(=" MNpumeuanue: yGeauTecb B  HaNMMuUM
[0CTaTO4HOro KonuyecTsa CcMa3ku. Mpu
HeobXoOAMMOCTU  HaHecuTe  NPOTUBO3aAMPHYHO

cmasky. Mcnonb3oBaTb cMasky C coaepXaHvem
avcynbduaa monmbaeHa (cobinka S) kateropuyecku
3anpeLLeHo.

Aran P4: 3aaBuHbTE WKMB (N03. 7) B BNok yaBoeHus
rpy3onogb&MHOCTM [0 yrnopa U  MpoBepbTe
NPaBUMBLHOCTL MOMOXEHWUS TPOCca B KaHaBKe LUKVBA
1 B OrpaHN4uUTENsIX Ha HEMOABWKHOM donaHLe (noas. 8).




Adtan P5: ycraHoBMTEe noaBMXHYIO OOKOBYHO
nnactuHy (no3. 6), 3aTsHWUTe KpenneHue Bana Lwkvea
(nos. 5), yctaHoBMTEe M 3abnokMpynTe CTOMOPHbLIN
WTKUT (No3. 4) Ha Bane wkuea (nos. 5).

dran P6:

- lle6énkun TR10/30 " TR30S/50/110,
NPOMEexXyTouHbln ~ 3Ttan  P6-1:  ycTtaHoBuTe
orpaHunyuTenb xoga (no3. 1) Ha Tpoc, COBMeCTuB
ero C MOHTaXHOW MoBepxHOoCTblo nebénkun
Minifor™, n 3aTsHuTe CTOMOPHBIN BUHT (No3. 9)
orpaHnyuTens xoaa.

- ne6énka TR125SY, npomexyTouHbll aTan 6-2:
yCTaHOBUTE TPOCOBbIN 3aMM Ha Tpoc (Mo3. 2) Ha
NPEeAnMCaHHOM PaCCTOSIHUM OT MOHTaXHOW NMUTbI
Minifor™ n 3aTaHWTe ABa BMHTa KpenmneHus.

MPEOYNMPEXOEHME: yctaHoBka orpaHuyuTens
Xxofa B HernpaBWIibHOM MOMOXEHUN MOXET CTaTb
NPVYMHON NOBPEXAEHUs Tpoca.

Artan P7:

- Jle6énkn TR10/30 n TR30S/50, NpoMeEXYTOUHbIV
atan P7-1: ycTaHOBUTE HWXHWUIA OrpaHnynTens
xoga (no3. 10) Ha TPOC W 3aTAHUTE CTOMOPHbIV
BWHT (no3. 11) orpaHnunTens xoaa.

- ne6éaka TR125SY, npomexyTouHbln aTan 7-2:
HajeHbTe orpaHuunTens xopa (mos. 3) Ha Tpoc,
yCcTaHoBUTE 3aXWM (Nno3. 4) Ha TpoC U 3aTsHUTE 2
BUHTA KpEnmeHns.

- Ha pucyHkax 2, 3 n 9 ykasaHbl pasmepbl nebeéaku
Minifor™ ¢ 6rniokom yaBoeHWs rpy30noabEMHOCTY U
noKa3saHbl MONOXEHWS LLKUBA U OrpaHnynTeneii xoaa.

BBuay pucka cnyTbiBaHWsi BeTBEW rpy30BOro

Tpoca ne6éaky Minifor™ c¢ 6Gnokom ynBoeHus

rpy30nogbEMHOCTY CreayeT UCMonb3oBaTh TOMbKO

Ansi NPSIMOTro BepPTUKanbHOMo nogbéma.

Mocne perynupoBku ybegutecb, 4TO yCTaHOBKa

paboTtaeT npaBunbHO 6e3 Harpy3ku No Bcew BblcoTe

4. MAPKUPOBKA

1: YcTpoucTsa, COBMECTUMbBIE C
BrIoKOM YBOEHWS 1
rpysonogbémHoctn MPM.
2: HomwuHanbHasi rpy30nogbeMHOCTb
YCTaHOBKM C GOKOM yABOEHUST 2
rpy30MnoabLEMHOCTH.
[nameTp rpy3oBoro Tpoca.
Mapkuposka CE n UKCA. 3
HasBaHve u agpec
3aBOJa-U3rOTOBUTENS:
TRACTEL SAS 4
RD619
CeHT-Unep-cy-Pomuiin
BP38 — F — 10102 ®paHuus
6: CM. pyKOBOACTBO MO IKCMyaTaumm
[aHHOro YCTpOWCTBa.
7: [ata npoussopcTea:
XX: Hepensi Npon3BoACTBa
YY: nocnegHve Ase Lndpbl roga nponssoacTea
8: Onucanwe.

ahw

nogbéma, a orpaHuymTenu xomda (YHKUMOHUPYIOT
Hagnexalumm obpasom.

3. SKCIMNYATALMA

Mpn npou3BoOACTBeE noaAbEMHBIX pa6oTt
c YyCTaHOBMEHHbLIM 6riokom yABOEHUSA
rpy3onoaAbEMHOCTM He [JonyckanTe BpalleHus
rpysa, 4tobbl He [JOoMycTUTb  3anyTbiBaHUSA
Tpex BETBEW Tpoca (ABE HarpyXeHHblX + ofHa
cberatowas). HemeaneHHo octaHoBWTE OBWXEHUE
rpysa, ecnu cberatowasi BETBb nepenytanack C
Opyrmun BeTBsiMK, U ocBoboauTe e€, npexae 4yem
npojomknTe paboTy. BHMMaTenbHO npoBepbTe
COCTOsiHME Tpoca v nebéaku.

Mpwun UCNonb30BaHUM, XpaHeHuun unm
TpaHCNopTMPOBKe Ne6EAKN ¢ 6rIOKOM yABOEHUS
rpy3onogbLEMHOCTY NpUMUTE BCe HeobGxoaumble
Mepbl NO nNpeAoTBpPaLEHUI0 MNOBPEXAEHUA
CUCTEMBI.

Oco6oe BHUMaHue
cTanbHOMy TpOCY.
Kaxabii pa3 nepep ucnonb3oBaHMeM onepatop
o6si3aH NMpoBepuTbL Hanuuue cMasku/macna Ha
noBepXHOCTU TpeHusn (nos. S, puc. 1, atan 3).
Takxe cneaute, 4TO6bI B Ne6GEAKY UNU LIKUB He
nonanu NOCTOPOHHMUE NpeaMeThI.

Mepea ucnonb3oBaHMeM neGégkn ¢ Gnokom
YABOEHUA TIpPy30NOABLEMHOCTU BHUMATENbLHO
O3HaKoMbTeCcb C MHhopMaLmen, coaepxallencs
B HacTosilleM pPYyKOBOACTBE, a TaKke B
PYKOBOACTBE MO 3KCMsyaTauum U TeXHU4eckomy
o6cnyxuBaHuio ne6énku Minifor™,
noctaeBnsiemoro c¢ ne6épkon. Jk3emnnsap
HaCTOsILLEro PyKOBOACTBA MOXHO MOMYy4YUTb MO
3anpocy y komnanuu TRACTEL®.

HeobxoAuMO yAensTb

TRACTEL S.A.S.
RD 618, Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38 - F-10102 FRANCE

sAractel ’



U K UKCA DECLARATION OF CONFORMITY

CA

@ This machinery fulfils all the relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations
2008 (Sl 2008/1597) as amended (SI 2011/1042, SI 2011/2157, S| 2019/696)

M. Nicolas EMERY

Managing Director TSAS, duly authorised
Romilly-sur-Seine, 25.02.2021

Manufacturer Authorised to compile the technical file
Tractel S.A.S. Tractel UK Ltd

RD 619, Saint-Hilaire-sous-Romilly Old Lane Halfway

F — 10102 Romilly-sur-Seine UK — S20 3GA Sheffield

Tel +33 (0) 325 21 07 00 /Fax +33 (0) 325 21 07 11 Tel +44 (0) 114 248 22 66
info.tsas@tractel.com sales.uk@tractel.com

© COPYRIGHT



DECLARATION OF CONFORMITY FORSAKRAN OM

OVERENSSTAMMELSE

DECLARATION DE CONFORMITE AHAQSH SYMMOP®ASHS

DECLARACION DE CONFORMIDAD DEKLARACJA ZGODNOSCI

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CEPTU®UKAT COOTBETCTBUS

KONFORMITATSERKLARUNG MEGFELELOSEGINYILATKOZAT
CONFORMITEITSVERKLARING PROHLA-ENi O SHODU
LEKINAPALIS 3A CbOTBETCTBUE
DECLARATIE DE CONFORMITATE
VYHLASENIE O ZHODE

IZJAVA O USTREZNOSTI

DECLARACAO DE CONFORMIDADE
OVERENSSTEMMELSESERKLARING
VASTAAVUUSVAKUUTUS
SAMSVARSERKLARING

FEEEREEEEE

| BEREEEEEEE

TRACTELS.A.S.
RD 619, Saint-Hilaire-sous-Romilly, F-
10102 ROMILLY-SUR-SEINE
T:33325210700

represented by / représentée par / representado por / rappresentato da / vertreten durch /
vertegenwoordigd door / representada por / repreesenteret af / edustajana / representert ved /
foretrads av / ekmpoowtroupevn atfi / reprezentowany przez / B nuue / képviselé / zastoupena /
npefctasuten / reprezentat de catre / zastipena / ki ga predstavlja

M. Nicolas EMERY TRACTELSAS.
RD 619, Saint-Hilaire-sous-Romilly,

F-10102ROMILLY-SUR-SEINE

General manager / Directeur Général / gerente general / Direttore generale / Generaldirektor / Algemeen
manager / Director Geral / Daglig leder / Toimitusjohtaja / Daglig leder / VD / Tevikdg dieuBuvtig /
Glowny menadzer / naBHbIi ynpasnstowmin / Vezérigazgatd / Generalni feditel / Ynpasuten / Manager
general / Generalny riaditel / Generalni direktor

Also responsible for technical documentation / Aussi responsable de la
documentation technique / También responsable de la documentacion
técnica / Responsabile anche della documentazione tecnica / Auch
verantwortlich fiir die technische Dokumentation / Tevens verantwoordelijk
voor technische documentatie / Também responsavel pela documentagao
técnica / Ogsa ansvarlig for tekniskdokumentation / Vastaa myos teknisesta
dokumentaatiosta / Ogsa ansvarlig for teknisk dokumentasjon / Ansvarar
ocksa for teknisk dokumentation / Efriong umelBuvog yia TNV TEXVIKN
Tekunpiwon / Odpowiada réwniez za dokumentacje techniczng / Takke Saint Hilaire sous Romilly
oTBeYaeT 3a TexHu4eckylo [JdokymeHTaumto / Felelés a miszaki Le 25/02/2021
dokumentaciéért is / Zodpovida také za technickou dokumentaci /
OTroBaps v 3a TexHu4eckaTa AokyMmeHTaumsi / De asemenea, responsabil
pentru documentatia tehnica / Zodpoveda aj za technickd dokumentaciu /
Odgovorna tudi za tehni¢no dokumentacijo

saractel




CERTIFIES THAT: The equipment designated oppo-
site is compliant with the technical safety rules
applicable on the initial date of marketing in the
EUROPEEN UNION by the manufacturer.
MEASURES APPLIED: See below

INTYGAR ATT: utrustningen som avses pa
motstaende sida dverensstdmmer med de tekniska
sakerhetsregler som ar tillampliga nar produkten
slapps pa Europeiska unionens marknad.
GALLANDE BESTAMMELSER: Se ovan

CERTIFIE QUE : L’équipement désigné ci-contre est
conforme aux regles techniques de sécurité qui lui
sont applicables a la date de mise sur le marché de
P'UNION EUROPEENNE par le fabricant.
DISPOSITIONS APPLIQUEES : Voir ci-dessous

BEBAIQNEI OTI: O egomAiopdg 1ou avagépetal
SiTTAa gival oUPPWVOG TTPOG TOUG TEXVIKOUG KAVOVEG
ao@aAeiag TTOU 1oXUOUV KaTd TNV nuepodnvia
5146eofg Tou omv ayopd TG EYPQMAIKHZ
ENQXHZX amré Tov KataoKeuaoTr.

IZXYOYZEZ AIATAZEIZ: BAéme TTapakdTw

CERTIFICA QUE: El equipo designado al lado es
conforme con las reglas técnicas de seguridad que
le son aplicables en la fecha de comercializacion de
la UNION EUROPEA por el fabricante.
DISPOSICIONES APLICADAS: Ver abajo

ZASWIADCZA, ZE: Sprzet okreslony na odwrocie
odpowiada technicznym regutom bezpieczenstwa
stosujgcym sie do niego w dniu wprowadzenia przez
producenta na rynek UNII EUROPEJSKIEJ.
STOSOWANE PRZEPISY: Patrz nizej

CERTIFICA CHE: L’equipaggiamento designato a
fianco & conforme alle regole tecniche di sicurezza
ad esso applicabili alla data di messa, dal costrut-
tore, sul mercato del’lUNIONE EUROPEA.
DISPOSIZIONI APPLICABILI: Vedi soprastante

YOOCTOBEPAET CIEAYIOWEE: HasBaHHOe
o6opynoBaHe COOTBETCTBYET NMPUMEHUMBIM K HEMY
TEXHWYECKUM MpaBunam 6e30nacHoCTy, AeiCTBYIOWUM
Ha MOMEHT €ro Bbifycka MPOV3BOAWUTENEM Ha PbIHOK
EBPOTMENCKOrO CO3A.

MPUMEHUMBIE NOJNOXEHUS: Cm. Hike

ERKLART, DASS: Die gegeniiber bezeichnete
Ausriistung den technischen Sicherheitsbestimmun-
gen entspricht, die zum Zeitpunkt des Inverkehr-
bringens in der EUROPAISCHEN UNION durch den
Hersteller firr die Ausriistung gelten.
ANGEWENDETE VORSCHRIFTEN: Siehe unten

TANUSITJA, HOGY: a szemkdzt megnevezett felsze-
relés megfelel a gyarto altalaz EUROPAI UNION beliili
forgalmazas megkezdésének id6pontjaban érvényben
1évé vonatkozé miiszaki biztonsagi szabalyoknak.
ALKALMAZOTT RENDELKEZESEK : Lasd alabb

VERKLAART DAT: De in hieronder beschre- ven
uitrusting conform de technische veiligheids-
voorschriften is die van toepassing zijn op de datum
van de marktintroductie in de EUROPESE UNIE
door de fabrikant.

TOEGEPASTE SCHIKKINGEN: Zie hieronder

POTVRZUJE, ZE: NiZe uvedené zafizeni je v sou-
ladu s technickymi pravidly bezpeénosti platnymi ke
dni jeho uvedeni vyrobcem na trh EVROPSKE UNIE.
PLATNA USTANOVENI: VWViz nize

CERTIFICA QUE: O equipamento designado ao
lado satisfaz as regras técnicas de seguranca
aplicaveis na data da introdugdo no mercado da
UNIAO EUROPEIA pelo fabricante.

DISPOSIGOES APLICADAS: Ver abaixo

YOOCOTBEPABA, YE: onucaHoto Hacpeuwa
CbOpBXKEHNE CbOTBETCTBA HA NPUIOXUMUTE 3@ HETO
TEeXHWYecku npasBuna 3a 6GesonacHocT kbM daTata
Ha nyckaHeTo My Ha nasapa Ha EBPOMEMCKUA
CbHO3 o1 npoussoauTtens.

NPUNOXUMU PA3MNOPEABW: Bix no-gony

ERKLARER AT: Udstyret betegnet pa modstaende
side erioverensstemmelse med de gaeldende tekniske
sikkerhedsforskrifter pa den dato, hvor fabrikanten har
markedsfort det i den EUROP/EISKE UNION.
GALDENDE BESTEMMELSER: Se nedenfor

CERTIFICA FAPTUL CA: Echipamentul mentionat
alaturi este conform normelor tehnice de securi- tate
aplicabile la data lansari pe piata UNIUNII
EUROPENE de catre producator.

DISPOZITII APLICATE : A se vedea mai jos

VAKUUTTAA, ETTA: laite, johon tissa asiakir-
jassa viitataan tayttda tekniset turvamaaraykset
sind paivana, jona valmistaja tuo tuotteen myyntiin
Euroopan unionin markkinoille.

SOVELLETTAVAT MAARAYKSET: Katso alta

POTVRDZUJE, ZE: Niz$ie uvedené zariadenie
je v sulade s technickymi pravidlami bezpeénosti
platnymi ku dfiu jeho uvedenia vyrobcom na trh
EUROPSKEJ UNIE.

PLATNE USTANOVENIA: Pozrite nizsie

SERTIFISERER AT: Det utstyret som omtales pa
motsatt side er i overensstemmelse med de tekniske
sikkerhetsregler som gjelder pa det tidspunktet som
fabrikanten setter utstyret i drift p4 markedet i DEN
EUROPEISKE UNION.

GJELDENDE NORMER: Se under

POTRJUJE, DA: je opisana oprema skladna s
tehniénimi pravili na podro¢ju varnosti, ki veljajo
zanjo z dnem, ko jo proizvajalec po$lie na trzis¢e
EVROPSKE UNIJE.

VELJAVNA DOLOCILA: glej spodaj

2006/42/CE

2006/95/CE

2004/108/CE 2000/14/CE




DESIGNATION / DESIGNATION / DESIGNACION / DESIGNAZIONE / BEZEICHNUNG/ BESCHRIJVING /
DESIGNAGAO / BETEGNELSE [ NIMITYS / BENEVNELSE / BETECKNING / ONOMAZIA / NAZWA |
HAMMEHOBAHWE / MEGNEVEZES / NAZEV /| HAMEHOBAHWE / DENUMIRE / NAZOV / OPIS

Portable electric winch with passing cable / Treuil electrique portable a cable passant / Cabrestante electrico
portatil con cable pasante / Argano elettrico portatile a cavo passante / Tragbare Motorseilwinde mit
durchlaufendem Seil /Draagbare elektrische takel met doorgaande kabel / Guincho electrico portatil de cabo
passador / Barbart elektrisk hejsespil med gennemgaende kabel /Kannettava sahkokayttoinen kaapelivintturi
/ Barbar vinsj med passerende wire/ Barbar elvinsch med genomgaende stallina / ®_pnT_ NAeKTPIK_
_ap_UAk_pe digp__pev_ oupuoatr_o_Iv_ /| Przenosna wciagarka elektryczna z przechodzaca ling /
OneKkTpuyecknii NepeHoCHoOM NoabeMHUK ¢ nogadven Tpoca / Elektromos,hordozhaté vonszolé / Prenosny
elektricky navijak s prevle¢enym lanom /peHocuma enektpuyecka nebegka ¢ npemuHaBallo Bbxe / Troliu
electric portabil cu cablu de trecere / Prenosn™ elektrick™ navijak s prevleaen’m lanom / Elektri¢nokabelsko
prenosno vreteno

APPLICATION / APPLICATION / APLICACION / APPLICAZIONE / ANWENDUNG / TOEPASSING
IAPLICAGAO /ANVENDELSE / KAYTTO / BRUKSOMRADE /ANVANDNING /E®APMIH/ZASTOSOWANIE /
MPUMEHEHWE / ALKALMAZASI TERULET / APLIKACE / MPUMNOXEHWE / DOMENIU DE APLICARE /
APLIKACIA/UPORABA

Equipment traction and hoisting / Traction et levage de materiel / Traccion y elevacion de material / Trazione
e sollevamento di materiale / Ziehen und Heben von Material / Tractie en hijsen van materiaal / Traccao e
elevacao de material/ Trakning og ophejsning af materiel / Materiaalin veto ja nosto / Trekking og heving av
materiell / Drag och lyft av materiel / "TEA§n ka1 avOywon uAikwyv /Transport i podnoszenie sprzetu / _sara n
nogbem matepuanos / Anyagok vontatasa és emelése / Tahanie a zdvihanie materialu/ _ernene u nosaurave
Ha ToBapw /Tractare si ridicare de material / Eahanie a zdvihanie materialu / Vleka in dviganje materiala

MAKE / MARQUE / MARCA/ MARCA / MARKE / MERK / MARCA / MAERKE / MERKKI / MERKE / MARKE /
EMIMOPIKO ZHMA/MARKA / ®IPMA / MARKA / ZNACKA / MAPKA / MARCA / ZNACKA /| ZNAMKA

minifor™

TYPE / TYPE / TIPO / TIPO / TYP / TYPE / TIPO / TYPE / TYYPPI / TYPE / TYP / TYTNOZ / TYP /TN
[TIPUS/TYP /TN /TIP/TYP/TIP

D D:?m I"tl: []

e

& [[]40m

SERIAL NO / N° DE SERIE / N° DE SERIE / Nr. DI SERIE / SERIEN-NR /
SERIENUMMER / N° DE SERIE / SERIENUMMER / SARJANUMERO /
SERIENUMMER / SERIENR / ZEIPIAKOZ APIOGMOX / Nr SERII / N°CEPUI
/ SZERIASZAM / VYROBNI CiSLO/ CEPUEH N°/ NR. DE SERIE / VYROBNE
CISLO/ SERIJSKA -T.




Nom de I'utilisateur Date de mise en service

User name Date of first use

Naam van de gebruiker Datum indienststelling
Name des Benutzers Datum der Inbetriebnahme
Nombre del usuario Fecha de puesta en servicio

Nome dell’utilizzatore
Nome do utilizador

Data di messa in servizio
Data de entrada em servico

REVISION - REVISION - REVISIE - PRUFUNG - REVISION - REVISIONE - REVISAQ

Date Visa

Date Signature
Datum Visa

Datum Unterschrift
Fecha Visto bueno
Data Firma

Data Visto




Nom de l'utilisateur Date de mise en service

User name Date of first use

Naam van de gebruiker Datum indienststelling
Name des Benutzers Datum der Inbetriebnahme
Nombre del usuario Fecha de puesta en servicio

Nome dell'utilizzatore
Nome do utilizador

Data di messa in servizio
Data de entrada em servico

REVISION - REVISION - REVISIE - PRUFUNG - REVISION - REVISIONE - REVISAQ

Date Visa

Date Signature
Datum Visa

Datum Unterschrift
Fecha Visto bueno
Data Firma

Data Visto
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NORTH AMERICA EUROPE ASIA

CANADA GERMANY ITALY CHINA

Tractel Ltd. Tractel Greifzug GmbH Tractel Italiana SpA Shanghai Tractel Mechanical
Scheidtbachstrasse 19-21 Viale Europa 50 Equip. Tech. Co. Ltd

1615 Warden Avenue 51469 Bergisch Gladbach, P . quip. Tech. Co. .

Toronto, Ontario M1R 2T3, Germany Cologno Monzese (Milano) 2nd oor, Block 1, 3500 Xiupu

Canada Phone: +49 22 02 10 04-0 20093, Italy road,

Phone: +1 800 465 4738

Fax: +1 416 298 0168

Email: marketing.swingstage@
tractel.com

11020 Mirabeau Street
Montréal, QC H1J 2S3, Canada
Phone: +1 800 561 3229

Fax: +1 514 493 3342

Email: tractel.canada@tractel.
com

MEXICO

Tractel México S.A. de C.V.
Galileo #20, O cina 504.
Colonia Polanco

Meéxico, D.F. CP. 11560
Phone: +52 55 6721 8719
Fax: +52 55 6721 8718
Email: tractel. mexico@tractel.
com

USA

Tractel Inc.

BlueWater L.L.C

Fabenco, Inc

6300 West by Northwest BLVD
Suite 100

Houston, Texas 77040

Phone: +1-888-782-0217
Email: gus@tractel.com

Tractel Inc.

168 Mason Way

Unit B2

City of Industry, CA 91746, USA
Phone: +1 800 675 6727

Fax: +1 626 937 6730

Email: griphoist.la@tractel.com

Fax: +49 22 02 10 04 70
Email: info.greifzug@tractel.
com

LUXEMBOURG
Tractel Secalt S.A.

Rue de I'Industrie

B.P 1113 - 3895 Foetz,
Luxembourg

Phone: +352 43 42 42-1
Fax: +352 43 42 42-200
Email: secalt@tractel.com

SPAIN

Tractel Ibérica S.A.
Carretera del Medio, 265
08907 L'Hospitalet del
Llobregat Barcelona, Spain
Phone : +34 93 335 11 00
Fax : +34 93 336 39 16
Email: infotib@tractel.com

FRANCE

Tractel S.A.S.

RD 619 Saint-Hilaire-sous-
Romilly

BP 38 Romilly-sur-Seine
10102, France

Phone: +33 3 25 21 07 00
Email: info.tsas@tractel.com

lle de France Maintenance
Service S.A.S.

3 rue de champfleuri

Zac du Gué de Launay

77360 Vaires sur Marne,
France

Phone: +33 1 56 29 22 22
E-mail: ifms.tractel@tractel.com

Tractel Location Service
3 rue de champfleuri

Zac du Gué de Launay
77360 Vaires sur Marne,
France

Phone: +33 1 60 36 30 00
E-mail: info.tls@tractel.com

Tractel Solutions S.A.S.
77-79 rue Jules Guesde
69230 St Genis-Laval, France
Phone: +33 4 78 50 18 18
Fax: +33 4 72 66 25 41

Email: info.tractelsolutions@
tractel.com

GREAT BRITAIN

Tractel UK Limited

Old Lane Halfway

Sheffield S20 3GA,

United Kingdom

Phone: +44 114 248 22 66
Email: sales.uk@tractel.com

Phone: +39 02 254 47 86
Fax: +39 02 254 71 39
Email: infoit@tractel.com

NETHERLANDS

Tractel Benelux BV
Paardeweide 38

Breda 4824 EH, Netherlands
Phone: +31 76 54 35 135
Fax: +31 76 54 35 136

Email: sales.benelux@tractel.
com

PORTUGAL

Lusotractel Lda

Bairro Alto Do Outeiro
Armazém, Trajouce, 2785-653
S. Domingos de Rana, Portugal
Phone: +351 214 459 800

Fax: +351 214 459 809

Email: comercial.lusotractel@
tractel.com

POLAND

Tractel Polska Sp. z o.0.

ul. Bystawska 82

Warszawa 04-993, Poland
Phone: +48 22 616 42 44
Fax: +48 22 616 42 47
Email: tractel.polska@tractel.
com

NORDICS

Tractel Nordics
(Scanclimber OY)
Turkkirata 26, FI - 33960
PIRKKALA, Finland

Phone: +358 10 680 7000
Fax: +358 10 680 7033
E-mail: tractel@scanclimber.
com

RUSSIA

Tractel Russia 0.0.0.
Olympiysky Prospect 38, Office
411, Mytishchi, Moscow Region
141006, Russia

Phone: +7 495 989 5135
Email: info.russia@tractel.com
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Kanggiao, Pudong,
Shanghai, People’s Republic
of China

Phone: +86 21 6322 5570
Fax : +86 21 5353 0982

SINGAPORE

Tractel Singapore Pte Ltd
50 Woodlands Industrial
Park E7

Singapore 757824

Phone: +65 6757 3113
Fax: +65 6757 3003

Email: enquiry@
tractelsingapore.com

UAE

Tractel Secalt SA Dubai
Branch

Office 1404, Prime Tower
Business Bay

PB 25768 Dubai, United Arab
Emirates

Phone: +971 4 343 0703
Email: tractel. me@tractel.com

INDIA

Secalt India Pvt Ltd.

412/A, 4th Floor, C-Wing, Kailash
Business Park, Veer Savarkar
Road, Parksite, Vikhroli West,
Mumbai 400079, India

Phone: +91 22 25175470/71/72
Email: info@secalt-india.com

TURKEY

Knot Yapl ve is Giivenligi San.
Tic. A.S.

Cevizli Mh. Tugay Yolu CD.
Nuvo Dragos Sitesi

A/120 Kat.11 Maltepe

34846 Istanbul, Turkey

Phone: +90 216 377 13 13
Fax: +90 216 377 54 44

Email: info@knot.com.tr

ANY OTHER
COUTRIES:

Tractel S.A.S.

RD 619 Saint-Hilaire-sous-
Romilly

BP 38 Romilly-sur-Seine
10102, France

Phone: +33 3 25 21 07 00
Email: info.tsas@tractel.com
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